ब्व्‌ के प प्‌-गाठद 
बर्कशॉप-गाडुद 
(हिन्दी में वर्शॉप सम्रन्धी मशीनरी की ठफ्युक्त पृश्तक ) 
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चश्ठड्ज्च २ एन्‍्ञजा 4 परशालन 6 पल्याचत इ हाल प्रयाग 


लेखक :- 
झुभक्रन लाल श्रीवास्तव, 
गोरखपुर । 


७ आए जा 


आप्ति स्थान-- 
ब्रम्बई बुक डिपो, 
१६९ । ९ हरीलन रोड 
कलकत्ता ७३ 
ब्च्शन-+ 


फिक्टरनन थे की जयाजत जकारक-< क व्र"फफकका 8 १०कज छ इउततकज क 
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वर्कशॉप-गाइड 


(हिंदी में वर्शोंप सम्बन्धी मशीनरी की उपयुक्त पुस्तक , 


लेखक :-- 
झुमकरन लाल श्रीवास्तव, 
गोरखपुर । 


ब्लड 


आप्ति स्थान-- 
चम्बई बुक डिपो. 
१६९॥ १ इरीसन रोड 
>'*' - फैठकत्ता ७। 
धर अल जि्यशर 


प्रकाशक-- 
कल्याणदास एण्ड ब्रदस, 
बढ़े महाराज का मन्दिर 
बनारस १। 


सर्वाधिकार संरक्षित 
मूल्य २॥] 
मुद्क/-+ 
पन्रालाल योयनका 
श्री भारती ग्रस 


२८, बांसतल्ला गली; 
कलकत्ता । 


भूमिका 


आज़ फल दर एक मलुप्य दूसरे से अच्छी दशा में रहना 
चाहता दे । में इसका कारण साधारणतया यद्द सममता हूँ कि 
इसे दूसरे को अपने से अच्छी दशा में रहते हुए अथवा उन्नति 
करते हुये देख कर ईपष्या उत्पन्न हो गई है। वह चाहता दे घटि- 
यापन फा छोटे से छोटे भाव भी उसके मन से निकल ज्ञाय [ 
अपने से कम योग्यता बाछे के साथ कोई प्रतियोग्यता या ईर्ष्या 
नद्दों समता, ईप्या और श्रतियोग्यता को व्यापकता एक के अच्छी 
दशा में रहने से और दूसरे के द्वोन दशा में रहने के कारण से है। 
मनुषध्यत्व की इस उखड़ी हुई सभा मे कहीं कहीं उन्नति की 
भी चर्चा हो रहो दे। यह स्पष्ट समर में नहीं आता, फैसी 
उन्नति, किसकी उन्नति १ उन्नति करने के लिये यह आवश्यक दे 
कि हम पहले वर्दहा आजार्य जद्दां हम थे। अभी हम वहाँ से 
दूर हैं जहाँ से आगे बढ़ने वाला उन्नति करने बाला समभा जाता 
हईै। जिस दशा में हम हैँ उसमें उन्नति करने अथवा कराने से 
दप और ग्रत्तिहन्द्विता को ही उन्नति दो सकती दै। क्योंकि 
हम में, एक दूसरे के आगे बढ़ते हुए देखकर प्रसन्न होने की क्षमता 
और सहिष्णुता नही दे। 
आज केवल कारखानों के ही तरफ रष्टी डालिये और वहदां 
के मजदूरों की दशा पर ध्यान दीजिये तो आप को स्पष्ट ऋूप से 
विदित हो जायेगा कि इन लोगों में कितना ईर्ष्या हवप तथा अस- 
मानतायें है जिससे वे मुर्ंगठित न होने के कारण सर्वदा हुःखी 
. रहा करते हैं तथा मिछ मालिक उनपर नाज़ायज दवाव डालकर 
मर्न माना काम छेते हैं ओर वेचारे मजद्र उस असद्च कार्य्य को 
भी शान्ति पूर्वक सहन फरते हैं। 
इन छोगों में यहाँ तक ईर्प्या दे कि, कितने दाव भाव के 
आऑपरेन्टिस लोग ऑपरेटर के पास काम सीखने को ज्ञात हैं, 


की 


उनके अन्दर काम सीखने की कितनों लालसा द्योती £ किये 
आपरेटर के प्रत्येक आज्ञा का पालन करने को सर्वदा तत्पर 
रहते हैं। परन्तु ऑपरटर प्रथम तो काम सिखाना पाप समभते 
हैं, और यदि अधिक खुशामद के पश्चात बतलाने को तंयार हुए 
तो ऐसा अनाट सनाट बताते रहते हैं कि आप रेन्टिस के समझ 
में कुछ आता ही नही। यदि संयोगवश कोई अच्छा ऑपरेटर 
मिल गया तो आपरेन्टिस को ठीक मार्ग चतलाना चाहा तो 
दसरे ऑपरेटर उससे ईरप्या द्वप करने लगते हैं और उसे हर 
प्रकार से द्वानि पहुंचाने का प्रयत्न किया करते हैं। जब आऑप- 
रेन्टिस अपने आंपरेटर द्वारा काम सीखने से निराश हो जाते 
हैं तव वे अपना अधिक रुपया व्यय कर बाहर से पुस्तक मंगाते 
हैं। परन्तु वे सभी पुस्तके अद्जरेजी भाषा में होने तथा अपने 
अन्दर अद्भ जी की विशप योग्यता न होने से वे सभी रुपया 
व्यर्थ जाता है इस तरह आपरबन्टिस को दोहरी हानियां उठानी 
पड़ती हे । पहले अमूल्य समय नष्ट हुआ दूसरे रुपया व्यथ गया । 

आज इसी कठिनाई को दूर करने का ध्यान करते हुए प्रस्तुत 
पुस्तक के निकालने का प्रयास किया गया है। मुभसे जहां तक 
सम्भव हो सका है इस पुस्तक को सर्वाज्ञि पूर्ण बनाने की चेष्टा किया है। 
इसके हर एक हिसाब को जिस्तृत रूपसे इस ढंग से लिखा गया है 
जिसे हर एक मनुष्य अच्छी अकार समक सके। अब तक इस 
विषय पर जितनी भी पुस्तक प्रकाशित हुई हैं वे एक न एक इृष्टी 
से न्‍यून हैं। अतः इसी कमी को पूरा करने की दृष्टी से इस 
पुस्तक को सज्जनों के समक्ष उपस्थित किया है| में स्वयम्‌ अधिक 
प्रशंसा करना नही चाहता । इस पुस्तक के अध्ययन से ही प्रिय _ 
सज्जनों को विद्ति हो जावेगा कि यह पुस्तक केसी उपयोगी 
बनी है। यदि मेरे प्यारे भाई इस पुस्तक द्वारा कुछ भी छाभ 
एणाणए हे मं अपने परिश्रम को सफछ समझू'गा। 
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वर्क शाप गाइड 


नाइफ फाइल 





सात प्रकार की फाइल होती हैं। फ्छाट फाइल, स्स्‍वायर फाइल 


पिल्लर फाइल, राउन्ड फाइल, हाफ राउन्ड फाइल, ट्रेगुलर फाइल 
'तथा नाइफ फ़ाइल | 


इन अत्येक फाइछ की चार जाति होती 


हैं। रफ फाइल, स्मूथ 
'फाइल, सेकल्ड कट स्मूथ फाइल, तथा डीड 


स्मृथ फाइल । 

प्रयोगविधि--.. जाबसें से आधा सूत या अधिक मार निकालने । 
के लिये रफ फाइल, 3३ ईंच मोछ निकालने के लिये सेकेन्डकट 
दूध फाइल, ६ इंच मार निकालनेके लिये स्मृथ फाइल तथा (६ 
इंच से कम माल निकालने के लिये डीड स्मूथ फाइल प्रयोग करते 
हैं| 


फाइल के नमूने पेज न॑० १ और २ में दिये गये हैं । 
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यर्क शाप गाइड 


डिवाइडर 





डिबाडर वह औजार [ इन्सट्रमेन्ट ] दे जिसके हारा किसी 
रेल्ला ( छाइन ) के भाग किये जाते है तथा घृत ( सरकिल ) खींचे 
जाते है। जैसा की ऊपर चित्र नं ३ में दिये गये है। 


बक चाप गाइड 


आरारमो प्रोडाइट केलिपर 


5 





आस्मोप्रोडाइट केलिपिर वह केलिपर है जिसके द्वारा किसी 
जाब पर समानान्‍्तर रेखा ( पेरलल लाइन ) खींचते तथा जाबका 


केन्द्र ( सेन्टर ) ग्यात करते हैं। जेसा की ऊपरके नकशे नं० ४ में 
दिये गये हैं । 


इनसाइंज और आउट साइज केलिपर 


( इनसाइज कैडियर ) , ( आउट साइज कैलियर) 
है, (0 
[444/4[7 [(4।] 





बक शाप गाइड 


>री१ 


इनसाइज कैलिपर--इन साइज केलिपर वह कलिपर है जिसके 
द्वारा किसी जाब के अन्दरुनी भाग का नॉप ( साइज ) ग्याद 
करते हैं। जेसे की नकशा नं० £ में दिया गया है । 


आउट साइज कैलिपर--आउट साइज केलिपर वह केलिपर है 
जिसके द्वोरा जाब के बाहरी हिस्सेका नाप ( साइज ) मालुम 
करते हैं। जेसा नकशा नं० £ में दिया गया है । 


प्रयोग विध्षि--केलिपर द्वारा किसी जाब का नाप इस प्रकार 
छेना चाहिये ताकी जिस जाब को नापना हो उस से और केलि- 
पर के दोनों सिरे से जरा जरा छगता हुआ मारछुम देवे | केलिपर 
से स्केछका नाप लेते समय स्केल के सिरे परसे एक इच छोड़कर 
नाप लेना चाहिये। क्योंकि प्राय: स्केछ का सिरा घिस जाया 
करता हे इसीसे सिरे परसे नाप लेने से कभी कभी नाप गछत भी 
हो जाया करता है| केलिपर के दोनो सिरे पर टेम्पर होना अटो- 
चश्यक है दूरी बढ़ाने के लिये केलिपर के जोड़पर और घटाने के 
लिये फ्रम के बाहरी तरफ ठोकना चाहिये । 


बर्क शाप गाइड ७ 


मारकिन टेबुल 





१ मारफिन टेयुल, २ डायलगेज, मे सरफेसगेज 

( मारकिन बुलाक ), ४ ट्राईस्थपायर ( गोनिया ), 
- ४ सेन्टर पंच, ६ व्हीं घुलाक। 

सरफ्ंसयेज--इसके द्वारा जाब की नीचाई ऊँचाई मालुम 


करते हैं। ज्ञाब पर समान्तर रेखा (पेरछल छाइन ) खींचते 
तया केन्द्र ( सेन्टर ) मालुम करते है। 


डायलग्रेज--डायलगेज़ भी मारकिन चुलाछझ क्यो तरद 
होता दे परन्तु मारकिन घुल्मक में घड़ो नहीं होती और ७. ट 


टर 


"828. 


९ 
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में घड़ी होती है जो जाब के 435 ६० (_ ००१”) की नीचाई ऊचाई 
को सरलता पृथक ठींक २ वतलाती है । 


द्राष्टिस्ववायर /गरोनिया | - ट्राइस्फ्यायर ( गोनिया ) लोहे 
अथवा लकड़ी के दो प्ुटो द्वारा मिलकर ६० नब्बे अंश में 
बना होता दे। जिसके द्वारा मालुम किया जाता है कि जाव नव्बे 
अंश बना दे या नहीं । 


एगिल प्ोटक्टर-- बेबुल गोनिया )--ए गुल प्रोटकर द्वारा 
जाब का कांण ( एंगिल ) नापते हैं, तथा धरातल ( सरफेस ) की 
नीचाई ऊचाई मालुम करते है 


प्लगगेज- प़गगेनज्न द्वारा जाब के बोर का सही नाप मालम 
करते हैं । इसका एक सिरा ठीकसाइज (नाप) का चना हुआ 
होता हे और दूसरा सिरा (_ ००२”) नाप से बड़ा होता है । 


पीलरगेज-- फीटरगेज् मे अधिकांश बारीक बारीक पत्तियां 
लगी रहती है जो क्रमस; एक दूसरे से | ००५") या ( ८८२४!) 
मोटी होती हे । इसके द्वारा दो. जाबों के बीच का अन्तर मालस 


फ्म्न हे | 


४ ट्धए>-थ दम मे बदत सी पत्तियाँ छगी रहतीदे। 
हैंग एट दाखयों भे भिन शसिन शंट से ठ्ञ के दौलत कट गहते कं । 
इस पक से यासेक्र बट पर रख कर यह मालम करते है 


जी ; मनन भू 
एक डक के उक्त गुटया: डे फट |] 


बके शाप गाइड ६ 
स्क्रल 

झेल के एक $'च मे आठ से लेकर चौसठ ग्वाने तक होते है। 
शक इंच के आठ खाने मे से एफ खाने को एफ सूत अथवा 2इ"च 
कहते हैं। हम तरह एक ड्रच बराबर हुआ आठ सूत के । ज्यों 
ज्ष्यों वारोफ बस्तुओं के नापने की आवश्यकता पड़ने छगी ह्यां 
त्यों इंच में अधिक से अधिक खाने किये गये अदा तक की हो 
सके। जैसे एक सूत की दो बराबर भागों में बांट दिया तो एक 

इंच में सोलह खाने हो गये अब इसके एक खाने को ७८5३ 
अयया एक सोलद कहते है । फिर+६ डे च फा भी दो भाग कर 
दिये तो एक इंच में वत्तिस भाग द्वो गये। अब इसके एक खाने 
को एक वत्तिस अथवा ५४६ इंच कट्दते है। फिर 5४६ व को भी दो 
चराबर भागों में बांट दिया तो एक इंच बराबर हो गया चौसठ 
खाने के अब इसके एक खाने को ४४ इंच याएक चौसठ कहते हैं। 


हप 
पमाना 
आठ सृतन्श्क इंच, १९ इच-्प्क फिट, ३ फिटन्शक गज, 
२२०गशरू१ फरलांग, ८ फरलांग-एक मील । 


| इन्‍्चमें | 


शा 
१४ 
श््ट 
श्र 
४८ 
३४ 


९६६ /+्मकेिकनसममक पक ले लें: 
72 & +#_# < #<एआा 5 & 
अनन-म 5 अमन सन्‍कन्‍्मक, ल्ज+ः हे 

"5 >> 5 >> 5 5 

, को ,छोपे डोर ७१ तक 5 ५5 


३ 





एक सूत 
दो सूत 
' तीन सूत 
| चार सूत 
' पांच सूत 
थे सूत 
सात सूत 
! एक इश्च 
एक सोलह 
; तीन 9 
| पांच » 
| सात %» 
(नो + 
ई | ग्यारह ,, 
६ तेरह » 
6 पदरह ॥ 





2३२ एकत्रत्तिस 
२ तीन » 
टीडूस पांच ,, 





॥| 


१ 
शिश३र : एकीस » ' ३५।६४ ' पेतिस छः 
२३। 


स्क्रेलका नाप 





इचमें | | इंचमें | 
४३२: पंदरह ३५ (२६।६४ | उनतीस ४ 


/जश२ । संतरह ,, रे १।६४ | एकतीस हु 
६३९ उनीस +» उश४६४ वेवीस . # 





तेल #» ।शजई७ सेंतीस. » 
पचीस $ | ३६।६४ उनतालछीस # 


रत) 
क्र 
न्ण्0 
ह। 


रॉ 
2२ 
न्प्ए 
है 


२७'३२० सताइस+ ४१६४० एकतालीस $ 
२६॥१४२ उनतीस, ४१५६४ तंतालीस , 


११३९ एकतीस» (४५६४ पंताछीस # 
१६४ एकचौसठ :४७६४ ' संताढीस ४ 
३६४ तीन » '४६६४ उनचास  # 
(६४ पांच » ५१६४ एकाबन # 
जद४ सात » ४३६४ तीरपन  । 
६४ नो + (४० पचपन  , 
५घ२१६४ ग्यारह ५, (०5३४ सतावन . «» 
१३६४, तेरहू + ५६६४ उनसठ .. & 
१४६४ पंदरह + ६5६2 एकसठ . «» 
१७०६४ सतरह » ह३।६४ तीरसठ . » 
४६5६७ उनीस ॥ ' १३ सवाइब्च ,, 
२१5० एकीस, 22 परवनेदों , 
+३ 5६2 तेइल » २९९५ दोईचसावमोलई 
॥६४ परचीस ,, , ३१ साहेतवीनइ , 
हट है; 


धर 
न्थात2 सताइस, 2: सवाचार इृम्द | 
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भरनियर कलिपर 





भर्रनियर केलिपर द्वारा जाब का इन साइज ( अन्दरका नाप ) 
और आइटसाइन ( बाहरी नाप ) दोनों नापा जाता है | इसके एक 
ईंच में दस बड़े बड़े खाने दोते है और इस प्रत्येक बड़े खाने में 
चार चार खाने होते हैं इस तरह एक इंच में चालिस खाने होते 
हैं। शिसका हर एक खाना वराबर दोता है ( ,०१९४” ) के। 


बक शाप साइड 


ल्‍्लसर 2४ हेजल परोल कमिटी के धन हू # जॉन नॉन फल मीन बी *+ लीड ली 


साइक्रामाटर 


चिट 
| 





१ एनविल, २ स्पिन्डल, ३ फरेम, ४ हील्ड नट, 
५ बेरल, ६ थम्बुल, ७ रेचिट । 


माइक्रोमीटर द्वारा जाब का आउटसाइड (बाहरी भाग) 
नापा जाता है। इसके एक इंच में हजार व छाख खाने होते हैं 
जिसके फलस्वरूप से इंच का हज़ारबा या छाखवां भाग का 

अल्तर सरलतापूर्षक मालुम हो जाता है । 
माइक्रोमीटर के स्पिन्डल में चालिस थूड ( चूड़ी ) होते हैं। 
बेर के एक इंच में दस बड़े बड़े खाने होते हैं। ओर इन प्रत्येक 
बड़े खाने में चार खाने होते हैं। इस तरह बेरल के पूरे एक इंचमें 
चालिस भाग होते हैं। थम्व॒ल के पूरे एक राउन्ड में पच्चिस खाने 
_. न हैं। थम्बुल का एक खाना ( ००११) या ६८5८ इंच के वरांवर 
| इसलिये थम्बुछ का एक भाग हटाने से एक इंच का 


प्री छुविल्ती व 274९ 
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हज़ारबां भाग यानी ,००१ या ८६ ४च हटता है। इसी तरह 
थम्बुलल को एक चकर घुमाने से स्पिन्डड ,०२५" यानी बेरल के 
एक छोटे निसान के बराबर दहृटता है । इसलिये बेरढ का एक छोटा 
खाना ,०२४” के बराबर हुआ। 
यदि थम्बुल् को बाग तरफ दो चक्कर पाच निसान तक घुमाया 
जावे तो ०५५” खुलेगा जिसे लोग आम भाषा में ४५ हजार कहां 
करते हैं | यदि त्रेरठ के पाच छोटे निसान को खोला जाय॑ तो दरा- 
घर होगा ,२५१०४०,१२६ इंच के जिसे एक सो पचीस हज़ार कहा 
करते है। माइक्रोमीटर में जितना खुले उसे यदि दशमलछव 
( डिसमल ) में छिखना द्वो तो जितना खुछा हो उतना बटा हजार 
छिखना चाहिये। जैसे मान लिया कि पचद्तत्तर हजार खुला है। 
इसल्यिे -2४5 कर दिया अब एक के सामने दशमरूच( डिसमरू 
या व्पाइन्ट ) रख दिया जेंसे 5४३८ दो गया अब नीचे उपर 
'अराघर संख्या बनाने के लिये ऊपर एक सुन्य एव दिया सो अब 
"३७ दो गया नीचे की संख्या यानी हजार को निकाल दिया ती 
(४४४ बच गया इसलिये पचहृत्तर हजार बराबर हुआ "०७६ 
इंच के। इसो तरदद यदि पांच हजार लिखना हो तो <२५« 
कर द्विया फिर ऊपर के क्रियानुसार '>०४#६ दो गया। हज़ार को 
निफाछ दिया इसलिये पांच हजार बरावर हो गया ००६ इंच 
के। थदि पांच सौ इजार लिखना दो तो “(५७ हो गया फिर 
इज़ार को निकाछ दिया नो ५०० हो गया इसटिये पांच, “_ £ 


अराबर हो गया ४०० इंच के | 
नरम ल्न्न+->-पननन-्मस, 
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ज्यमेट्रिकल डाइंग 
( डिवाइडर द्वारा कोण (ए'गिल) बनाने की क्रिया )। 


[ १ | एक दिये हुये रेखा ( छाइन ) को दो वरावर भागों में 
बांटने की क्रिया लिखो ९ 


किया--एक क ख रेखा ( छाइन ) खींचा और इसके आधे 
से अधिक दूरी लेकर तथा क और ख को केन्द्र ( सेन्टर ) मानकर 
रेखा ( छाइन ) के दोनों तरफ आक रूगाया जो एक दसरे को 
च्‌ ओर छ बिन्दु ( प्वाइन्ट ) पर काट दिया। च छ को मिलो 
दिया जो कख रेखा को य बिन्दु ( प्वाइल्ट ) पर काट दिया । 
अब क ख रेखा के दो वराबर भाग क य और ख य हो गये । 

[२]क ख ग कोण (एंगिल ) को दो बराबर भागों 
में बाँटो ९ 

क्रिया-ख विन्दु (प्वाइल्ट) को केन्द्र ( सेस्टर ) सानकर 
और डिभाइडर में कुछ दूरी लेकर एक आर्क छुगाया जो क ख ' 
ओर गख रेखा को य और ह्‌ विन्दू पर काट दिया। कुछ 
दूरी लेकर य ओर ह को केन्द्र ( सेन्टर) मानकर आर्क छूगाया 
जो एक दूसर को च बिन्दु ( प्वाइन्ट )पर काट दिया। चख 

मिला दिया। अब क ख ग कोण के ये वरावर भाग क ख च 

चखग होगये। 


चबक शाप साइड ५६ 


[१३१)]सग रेखा ( लाइन ) पर ६०” का कोण ( एंगिल ) 
चनाओ ९ 

क्रिया-ख को केन्द्र ( सेन्टर) मानकर ओर कुछ दूरी 
हेकर एक आर्क छगाया जो खग को छ बिन्दु ( प्वाइन्ट ) पर 
काट दिया | उसी दूरी को लेकर ओर छ को केन्द्र (सेन्टर) मानकर 
दूसरा आक लगाया जो च बिन्दु पर काट दिया। चखको 
मिला दिया। अब क॑ ख ग ६०' का कीण बन गया। 

[४ ]कख रेखा लाइन) पर एक ६० अंश ( डिगरी ) 
का कोण चनाओ १ 

क्िय्रा--क को केन्द्र ( सेन्टर ) मानकर और कुछ दूरी लेकर 
एक आर्क रूगाया जो क ग्व को फ बिन्दु ( प्याइल्ट ) पर काट' 
दिया। उसी दूरी की ढेकर और फ को केन्द्र ( सेन्टर ) मानकर 
आकर छगाया जो ह्‌ विन्दु (प्वाइन्ट ) पर काट दिया। फिर 
इ को केन्द्र भानकर उसी दूरी से दूसरा जाके छगाया जो य 
बिन्दु पर काट दिया। हू और य को केन्द्र ( सेन्टर) मानकर 
उसो दूरी से आऊे छगाया जो एक दूसरे को च विन्दु: ( प्याइन्ट 
पर काट दिया। चकको मिल्मा दिया। अब च क ख नब्वे 
अंश ' डिगरी ) का कोण ( एंगिक ) बने गया। 
[५ ]क ख रेखा ( छाइन ) पर १६० का कोण (पगिल ) 
बनाओ ९ 

क्रिय-क को मानकर ओर कुछ दूरी लेकर आर 

छगाया «जो कख कोय बिन्दु (प्पाइन्ट ) पर काट दिया: त 
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रे 
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फिर उसी दूरीसे य को केन्द्र ( सेन्टर ) मानकर आक छगाया 
जो फ बिन्दु (प्वाइल्ट) पर काट दिया। फ को केन्द्र ( सेल्टर ) 
मानकर उसी दूरी से आर्क लगाया जो ह विन्दु प्वाइल्ट पर काट 
दिया। हू क को मिला दिया। अब गे क ख १२० अंश 
( डिगरी ) का कोण ( एंगिल ) बन गया। 

[६ ] ख ग रेखा ( छाइन ) पर ४४ का कोण चनाओ १ 

क्रिया--नम्बर ४ के क्रियालुसार ६० अंश (डिगरी ) का 
कोण बनाकर फिर उसे नम्बर दो के क्रियानुसार दो भाग कर 
दिया। इस तरह क ख ग ४५ अंश (डिगरी ) का कोण 
( एंगिल ) बन गया। 

[ ७ ] ख ग रेखा पर ७५' का कोण बनाओ ९ 

क्रिया--य ख ग॑ नम्बर चार के क्रियानुसार एक नब्बे अंश 
(डगरी ) का कोण ( एंगिछ ) बनाया कुछ दूरी लेकर च ओर छ 
को केन्द्र मानकर आके लगाया जो एक दूसरे को क बिन्दु 
(प्वाइन्ट ) पर काट दिया। क खको मिला दिया। कखग 
७९ अंश ( डिगरी ) का कोण एंगि बन गया। 


[ ८ ] ख ग रेख पर ३० अंश का कोण बनाओ ९ 

क्रिया--नम्बर तीन के क्रियामुसार ६० अंश ( डिगरी ) 
का कोण ( एंगिल ) वनाकर उसे नम्बर दो के क्रियानुसार दी भाग 
जञआ्एदिया। अब क ख ग ३० अंश (डिगरी ) का- कोण 


.] 
है 
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[६ ]खग रेखा पर २२६ अंश का कोण बनाओ ९ 
क्रिया--नम्बर द के क्रियामुसार ४४ अंश का कोण बनाया, 
” फिर उसे भम्बर दो के क्रियानुसार दो भाग कर दिया तो अब 
क ख॑ग २२३ मंश ( डिगरी ) का कीण (एंगिल) बन गया। 


[ १० ]ख्र ग रेखा पर २०५ अंश का कोण बनाओ ९ 

करिया--नम्बर चार के क्रियानुसार ६० अंश का कोण 
बनाया फिर उसे च और थ को केन्द्र ( सेन्टर ) मानकर आक 
लगाया जो पक दूसरे को क बिन्दु (प्याइस्ट ) पर काट दिया। 
कख को मिला दिया। कफ सर ग १०४ अंश ( डिगयी ) का कोण 
(एंगिल ) बन गया । 

[११ ]क स रेखा पर १५ का कोण बनाओ ? 

किया--नम्थर आठ के क्रियामुसार ३० का कोण घनाकर 
उसका दो भाग कर दिया। अब के सगे १६४ अंरा ( दिगरी ) 
का कोण (एगिल ) वन गया। 

[१२ ] ये (स्फायर ) किसे कहते ६ और किस प्रकार 
भ्रनाया जाता ई ९ 

प्ररिमापा--बगे (स्फायर ) बढ़ घतुमुज क्षेत्र हैं जिसे 
चारों भुता ( छाइन) आपस में समानानतर (परलल ) और 
थरापर हो तथा प्रत्येफ कोण (एंगिड) ६० अंरा ( दिगरो ) 
का ही। 

किपा--फल्पना किया क रा रेख्या पर एफ बसे ( 


७ 
शा 


न हि ) 
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आजा अपन -। नि 


पनाना हूं । इस छिये नम्बर चार के क्रियानुसार कसर रेखा 
( लाइन ) पर एक ६० अंश ( डिगरी ) का कोण ( एग्विल) य के 
व चनाया। फिर क ख्र के बराबर दूरी लेकर कय में से कग 
फीट लिया। फिर उतनी ही दूरी को छेकर ग और रा फो 
फेन्द्र [ सेन्टर ) मानकर दो आक लगाया जो एक दूसरे को 
शविन्दू प्याउन्ट ) पर काट दिया। गस और ख भ को मिला 
दिया। अव्रग कर भा एक यंग ( स्कायर ) बन गया ! 


+२३ 
हक 


न, हद 
बकेशार्प गाइड ५ 7 
नव अअियशेोे घट अइअड लि आ 


हे एल ८ 
आगे की तरफ बढ़ाया जो एकदेसरे को म॑ बिन्दु पर काट दिया। 
अब इस काम केन्द्र ( सेन्टर ) हुओ१ 


[१५ ] एक ऐसी दूरी ज्ञात करो जिसके सद्दायता से एक 
दये हुये रेख्बा पर लितने भुजा का चाहें उतने फा क्षेत्र बना सक। 


क्रिया--कल्पना किया के ख एक रेखा है के खरे 
की दुरी लेकर के और ख फो केन्द्र ( सेन्टर ) 
मानकर रेखा के दोनों तरफ आएं छगाया जो एक 
दूसरे फो ६ ओर य विन्दु (प्वाइन्ट) पर फाट दिया। ह य को 
मिलाते हुए त तक रेखा को बढ़ा दिया। छ ख के बराबर दूरी 
हेकर और छ को फेन्द्र मान कर आके छगाया जोभ बिन्दु 
(प्याइल्ट) पर काट दिया। फिर मं ह का आधा फर दिया। 
अब न म एक ऐसी दूरी ग्यात द्वो गई कि, इसके यरायर जितना 
भी आगे फो ऊपर फी तरफ यद्गाता ज्ञाय उतने द्वी भूजापा 
क्षेत्र थनता जावेगा। जैसे-म फो फेन्द्र सेन्टर मान कर और 
मे फ की दूरी छेकर बृत सरकिल' फा थिभाजन किया तो चार 
साइड का क्षेत्र धन जायेगा। यदि न को येन्द्र (सेप्टर) सान 
फर न फ की दूरी लेकर सरकिल सोचा और इसे फ रा की दूरी 
छेकर विभाज्य किया तो यद्‌ पांच भागों में बट झायेगा। इसी 
तरद यदि ऊपर की क्रियानुसार यदि द्व विन्द्र से किया ज्ञापे 
तो छः भुजा में, रसे सात तथा थ पिन्दु (प्याइन्ट) से आट 
साइड में घट जावेगा | 


'श्४ वर्कशाप गाइड 


ट ० -+- जल. 


जज अर व शी सी भी शक 


[१६ | किसी नट का कोंण ( ए'गिल ) किस प्रकार मालूम 
किया जाता है। डदाहरण देकर बताओ १ 





हर करों ( भुज्ा साइड )_ # २-४६६० 
गरसूछा-नट का कोण जज्ञा साइड) की संख्या 


ह उदाहरण-कल्पना किया कि एक नट छः साइड का 
बना है। 


नट का कोंणर् 2 ऐेए2) * 8० 


हि न ९-४) * ६. 
_८>€६० 
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मशीन 
( आवश्यक सूचना ) 

मशीन पर सर्वदा सावधानी के साथ काम करना चाहिये। 
क्योंकि मशीन को अछ नदी होती, वह यह नहीं समझती कि 
मेरे द्वारा ऑपरेटर खतरे में पड़ सकता हैं। इसलिये मशीन पर 
काम करते समय अपने कमीज को पेन्‍्द या पाज़ामा के अन्दर 
कर छेना अत्यावश्यक है तथा धोती पहन कर कभी भी मशीन 
पर काम करने का अयन्न न करें। 

कार््य आरम्भ करने के पृव सशीन की अच्छी प्रकार सफाई 
कर तेल छोड़देना चाहिये जिसके फलस्वरूप मशीन के चलने मे 
किसी प्रकार का अड़चन न पड़े तत्‌ पश्चात प्रत्येक लीवर [हिन्डल] 
को चलाफिरा कर देख छेना चाहिये इसके पश्चात काम आरम्भ 
करना चाहिये। किसी भी कार्य्य में उतावली न कर और न तो 
मशीन को चलती हुई छोड़ कर कहीं जाने क्रां प्रयत्न करें । 

यदि कोई जाब मशीन पर बनाया जा रहा है परन्तु जाव 
दिनभर में न पूरा होसका और उसे दूसरे दिनमें पूरा 
करने के ख्याल से जाब को मशीन पर ही बधा छोड़कर 
चला जाना पड़ा तो उसे दूसरे दिन आते ही तुरूत मशीन चालू 
करने के प्रथम अच्छी प्रकार से जाव तथा मशीन को देख लेना 
अत्यावश्यक दे कि ज्ञाव ठीक अपने पहले ही को दशा में ५ * 
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है या नहीं क्‍योंकि अधिकांश व्यक्तियों की कुछ ऐसी बुरो आदत 
हुआ करती हैं जो की अत्यावश्यक मशीन के हैन्डल बर्गरद को 
इधर उधर चढा दिया करते हैं, जिसके फलस्वरूप से जाब की 
सेटिंग खराब हो जाया करती दै। 
आपरेन्टिस को अपने आपरेटर के साथ सर्वदा नम्नता का 
व्यवहार करना चाहिये और प्रति दिन कोई नई बात सीखतेके 
घेय्य से कुछ न कुछ अवश्य बराबर पूछ॒ते रहना चाहिये वया 
अपने दिसाग से भी छुछ सोचते रहना चाहिये । 
सशीन को चलाना तो मनुष्य एक ही दिन में सीख सकता 
है परन्तु जाब को ठीक साइज ( नाप ) में बनाना नये जोगाड़ को 
सोचना तथा हिसाव को ठीक ठीक ज्ञात करना ही मशीन का 
सबसे बड़ा काम है। मनुष्य जभी काम में उन्‍नति कर सकता 
है जबकि वह स्वदा नई नई बातों को अपने दिमाग में छाता रहे। 
जितना ही दिमाग से काम छिया जायेगा उतने ही नई नई बातें 
ज्ञात होती रहेगी। अतः आपरेटर को छकीर का फकोर ही 
नहीं वना रहना चाहिये। बल्कि उन्हें यह सोचना चाहिये.कि 
यदि यह काम दो धण्टे में बनता है तो मुझे; कोई एक ऐसी 
जोगाड़ निकालना चाहिये जिसके द्वारा यह काम थोढ़े समय में 
आसानी के साथ बन सके और ( साइज नाप ) विल्कुछ संही 
वने। यदि कठिन से कठिन काम आवे तो भी उससे कभी 
 “घबड़ावे नहीं ओर न तो निराश ही होवं। अपने अन्दर यह 
.' विश्वास रखना चाहिये कि जेसा भी कास आवे उसे में 


बकशाप गूदद मजे 
अपाय पनाझंगा तधा डिसों झे सहारा पर मरहें। ल्पोडि 
जितसा ही कठिन कोम किया जावेगा दह्ता हो दिमाग झागे को 
घदगा जायेगा शधा पास बरने में जो समय धर्तत होता है घदद 
सप दुर होता झायेगा । 


घ््ल 
दो तो भावगपप्सालुसार हुए बनाये जले है । दासतु घुम्द 
शाट प्रकार, मृत होते है। जुवेन्नशा हुश। परारटिंश!ं हुए, 
सशटिंग इस धॉिंग हुए, जीधरसाइड पर ४7 रुछ, धार 
भंर बटिय हूझ, कवि णाट पद इटिंग दूक इधर शा धर 
बरटिंगहुस । 


टूल के भाग 


ए 
श्ट वकशाप गाइड 


व्ही टूल बनानेका टेबुल 


जशरवल . दूल ऐशिल साइड रेक | किस | टूल एंगिल | साइड रेक | क्रिंयरेन्स 
। | नजर लक 

















साइल स्टील, राट आयरन ६० से ६९. *०' ६ से १० 
मेडियम स्टील ७०... १४' क्ष्सेफ८' 
कास्ट आयरन झण०ा. ,. ३०' & से पा 
कक जि: 2 दिल किनक 
हाई स्टील ७७... १२ दा 
टी 8 रच टच 
हाई कास्ट आधरन आय बा 3 
बस (पीतल) पा |! 6: -2 अं 





हल की स्पीड 


[ 








स्पीड मेथरियल 
स्लो स्पीड कास्ट आयरन 
मेडियम स्पीड | माइल स्टील, मेडियम स्टील 





स्पीड | पीतल, तांबा, आलमुनियम 


परूशाप गाइड नह 


टरनिंग (लेद) 





३ सेन्टर हैन्डछड, २ सेन्टर छाक, ३ सेन्टर छाक, ४ सेन्टर, 
4 दूल होल्डर, ६ धूचक, ७ फ.ली, ८ ड्राइवर फस्ट, ६ ड्रिविस फट, 
३७० ड्राइवर सेकन्ड, १९ ड़िविन सेकन्ड, १२ लीडिंग स्कत, + १३ स्लाइड, 
१४ छांग फीड, १६ अटोमेटिक । मर 


7१४ 
शत 


का 
वकशाप गाइड 


धुड ( चूड़ी ) काटने का हिसाब 


टरनिंग (छेद) मशीन पर काम आरम्भ करने के पुर्व उसके 


बर्कशाप गाइड श्श्‌ 


कल जज कट. अज+- 


उदाहरण-कल्पना किया एक छेद मशीन के लीडिंग स्कर,' 
के चूड़ियो' की संख्या एक इन्च में दो ईं और जाब के एक 
इन्च में ८ चूड़ी बनाना है । 
सम्बस्धन ८ 
(६ और ८ की किसी भो वरावर संख्या से गुणा कर दिया 
जैसे ६० से गुणा किया) 
२ ३१० 
८ » १० 
र्‌ढ 


८०9 


हुआ । 


अब यद्ां पर २० दते का ड्राइवर ओर <० का ड्रिबेन हुआ 


२ चकशाप गाइड 


ब्लड अल जल जन्नत फिजलासमच हा जी जश्न बाल # २ तल कट हक सकिजलेर रह पे किला] पक त्चरत रा 


दो गेयर द्वारा चड़ी काटने की विधि 


(१४) 


द--- ड्राइवर 





ड्विवित 
उदाहरण--एक लेद सशीन के लीडिगस्कू के चूड़ियों को 
संख्या एक इन्च में दो हैं ओर जाब के एक इन्च में १० चूड़ी 
बनाना हे तो गेअर निकालो ९ 
लीडिंग स्क्र 
सम्बन्ध न “75 
थ्ड 
र्‌ 
हा, 
[ दो और दस को एक ही संख्या १० से गुड़ा किया ] 
हु ख २ 6 | $ 
# २० 


2 4 





0 


५ 


००० ४. हु 





१५० 


! < बकेशाप गाइड श्र 


२७० दाँते का गेयर ड्राइवर हुआ और १०० दंते का गेयर 
ड़िवेन हुआ । 

उदाहरण--एक छेद मशीन के लीडिंग मक्र, की चूड़ी की 
संख्या एक इन्च में दो है और जाब के एक इन्ब में १९ चूड़ी 
बनाना दे तो गेयर निकाछो ? 


छीडिंग स्क्र, 
सम्बन्ध + श्र 


श्र 


भर श्र 
[२ ओर १४ को १० से गुणा कर दिया ] 
२ १० 
र्‌३ २९० 
न 
३२० 
उत्तर--२० दाते का ड्राइवर, १२० दृति का डरिवेन । 
उदाहरण-एक छेद मशीन के छोडिंगस्क्र, के चूड़ियाँ को 
संख्या एक इन्च में २ है ओर जाब के तीन इन्च में एक चुड़ो 
बनाना है तो गेयर माल्म करो २ 
“ हे इन्च में एक चूड़ी दे। 


>र 9 # -ौकक 


है + 
»« सम्बन्ध जज _ हुआ. जा 
* ] 


डे 


के 
४ वबक शाप गाइड 


जाला 4१४४४ 


>ढी)१ 


( ६ और १ को पहले ही की तरह २० से गुणा किया |] 


हक 
बढ 
है. 


न 
| |! )* 


८ 
रे 
ज _१९०_ 

२० 
उत्तर--१२० दाते का ड्राइवर, २० दांते का ड्रिवेन । 


उदाहरण--एक लेद मशीन के लीडिंगस्क्र, के चूड़ी की संख्या 


एक इन्च सें २ है ओर जाब के १६ इन्च में एक चूड़ी बनाना दै 
सो गेयर निकालो ९ 


*.” १३ इन्च में एक चूड़ी है। 


5 
क््ज 9) १7 


बर्क शाप गाइड 
| & और २ को १० से शुणा कर दिया ] 
5६ १० 
्‌ अर १० 
६० 
द्र्ट ० 
छत्तर--६० दाँत का ड्राइवर, २० दांत का ड्विन। 
उदाहरण--एक छेद मशीनके छीडिग स्क्र, के चूड़ियों की 
संख्या एक इच्चमें ४ है और जावके एक इश्वमें १२ चूड़ियां 


चनामा है तो ग्रैयर निकाछो ९ 
सम्बन्ध- २६ 
(४ भर १४ की ४ से शुणा कर दिया ] 
हे मी 
१२०६ 
3. 
न 
उत्त--ड्राइवर २०का, ड्विवेन ६० दांतेका । 
उदाहरण--णएक इश्वमें १५ चूड़ी बनानेका गेयर माद्षम 
करो जब कि लोडिंग रुक, के यूड़ियों की संख्या एक इच्चमें 


४दे 
सम्बन्धरसरे८ 
(४ और १४ को ४ से गुणा कर दिया। 


कम 
र२४ 
जो 


७ 








ड्द् वर्क शाप गाइड 


उत्तर--ड्राइवर २०, ड्रविन ७५ । 
उदाहरण---२६ इच्चकी एक चूड़ी बनानेका गेयर माल्म 
करो जब कि छीडिंग स्क्र, के चूड़ियोंकी संख्या एक इच्चमें ४ है । 
'' ९३ इच्चमें एक चूड़ो है | 
"१ ४ ७ 


सम्बन्ध - 


ठा 


4 
| 


८. 062 


०0 ० 

>.. का खंड कर दिया । 
> १6 
> 


र 


० 





५ 


(२०) £ को ४ से ओर १०, ४ को १० से गुणा क्रिया ) 
२० > ४2 और 26 > १७ 


्<शठ ह 
० 4८% 
२० 99 २८ 


उत्तर---ड्राइवर ८०, २० और १५०, ४० डिवेन। 


बर्क शाप गाइड ३७ 





उदाहरण --एक छेद मशीनके चूड़ियोंकी सज्या एक इ्चमें 


आर है और जाव के १३ इश्वमें एक चूड़ी बनाना है तो गेयर 
मालूम करो ९ 


३ 
(५ और १ को २० से गुणा कर दिया ) 
५2२० २० 
११८२० 
3०० 
० 
उत्तर--ड्राइवर १००, ड्रविन २० | ९ 
उदाहरण--एक लेद मशीनके छोडिंग कक, के चूड़ियाकी 
संझया एक इच्चमें ६ दे ओर जाब किएक इश्वमें ?७ चूड़ी बनाता 
है तो गेयर साछूम करो ९ 
सम्बन्धनदरऊ 
( ६ और १७ को £ से गुणा कर दिया 


६२४ _३० 
७४४ “४६ 


र्‌ 
३८ वबक शाप गाइड 


उत्तर--ड्राइवर ३० डिवेन ८४ 
उदाहरण--एक इंच में २२ चूड़ी बनाने का गेयर मालुम 
करो जब कि छीडिंगस्क्र के चूड़ीयों की संख्या एक इंच में ६ दे। 





सम्बन्ध 

(६ और २२ को ४ से गुणा कर दिया ) 
६२८४ _ 
२२२८४ 


उत्तर--ड्राइवर ३०, डिवेन १२० 

उदाहरण--एक लेद मशीन के छीडिगस्क, के चूड़ी की संख्या 
एक इंच में ६ है और जाब के ३३ इंच में एक चूड़ी वनाना है तो 
गेयर माल्म करो ९ ह 

३४ इंच में एक चूड़ी है । 


- क ११४७ १9१ ् । 
सम्बन्ध८ रे 
छ 
साईट 
श्र 


चके शाप गाइड ३६ 


(७और शको ३१० से और ६, १ फो २० से गुणा 
किया 2) 
७३९१० ई२(२० 
२४१०... १०२० 
७०. १२० 
२० २० 
उचतर--ड्राइवर ७०, १२०, ड्रयिन २०, २० 


उदाहरण-एक छेद मशोन फे छोष्गिस्क, फे धूड़ी फो 
संख्या एक इ'च में ८ है और जाव के एक इच में १४ चूड़ी 
बनाना दै तो गेयर मालूम फरो। 
सम्बन्धरर्८ 
(८ और १५ को ४ से गुणा कर दिया ) 
अपर 
ब्ड ४० 
७४ 
उत्तर--ड्राइवर ४०५ ट्िदिन ७५ । 
उदाहरण--एक इंच में २३ चूही यमाने का गेयर मादम 
' करो जपकि छोटिंगस्क, के घूड़ियों की संख्या एप इंच में ८ दे । 
मम्बन्ध-र ८ 
८, २३ को ४ से शुणा किया / 
इ5 २१ 


22 
११५ 


-छ० बक शाप गाइड 


हे ५ 
>> तल डी जी नी नी +> ०-5 रस क्‍धजत >> 


उत्तर--डाइबर ४०; ड्रिवेन ११६। 


उदाहरण--२३ इंच में एक चूड़ो बनाने का गेयर माहम 
करो जबकि छीडिंगस्क्र, के चूड़ी की संख्या एक इंच में ८ है। 


/ २३ इच में एक चूड़ी है । 


हि. 
* 5 १५» »छऊ 





न्‍न ६६ 
( ४» का खंड कर दिया ) 
४० __ १०२४ 
२ २०१ 
( १० २ को २० से और ४, १ को २६ से गुणा किया ) ह 


१०२९० डअर५ 
२०१० और (सर 


हि 28 2.9 ९ 
छठाः 9 दइुछा 


उत्तर--१२० १०० ड्राइबर, ४० २४ ड्विन।. 


.. पर्क शाप गाइड छ१ 


चार गेयर हारा चूड़ी बनाने की विधि 





बिन तरेकनछ 


उदाहरण--एक लेद मशोन के लछीडिंग स्क्र, के चूड़ी की संख्या 
एक इच में २ है ओर जाब के एक इच में १८ चूड़ी 
बनाना दे तो गेयर निकालछो। घ 
सम्बन्धन्केट 
( क्षैद का खंड कर दिया ) 
५34 
-.झ्ख 
(२ और दे को किसी एक संख्या से और १३ फो किसी एक 
संख्या से गुणा कर देना चाहिये। जेसे--२, ह को १० से ,* मु 
शव, से गुणा कर दिया। क 


४२ बक शाप गाइड 


0... >] ट५/ 333 तीज तिल जज 5 लि वा ही जी २ ०ध)०७० ८४ “८५ डी ड 
रु 


२२५१० और “23० 


बिल 


हैं2१० ३०४३० 
_२० ३० 
ट् ० $3 ६ ० 


उत्तर--ड्राइवर फर्स्ट २०, ड्रिवेन फस्टे ६०, ड्राइवर सेकन्ड ३० 
और ड्िवेन सेकन्ड ६० का हुआ | 

उद।हरण--एक इ'च में ली डिंगस्क्र, के चूड़ी की संख्या २ हे 
ओर जाब के दो इंच में १ चूड़ी बनाना दे तो गेयर बताओ 

'' २इंच में १ चूड़ी बनाना हे । 

,५ * 99 <5 99 


+ ' + सर 4 तर्ज रा घर ५ 


५ 
ब्>प ६० 
कट 


(९, १ को २० से ओर २, १ को २५ से गुणा कर दिया । 


यर्फ शाप गाडड़ श्३े 


सम्पन्धन! 
; 
्ईु 


क्‍ 
(कर को २० से और ४, ३ फो १४ से गुणा फिया ) 
ख२० नर 2४१६ 
व और (४ 
१२ू२० झ१२्‌ 


श्र 


कर आ ईद 

हर कट 8 

उत्र--ड्राइवर फर्स्ट ४०. ड्रियिन फर्टे २०, ड्राइवर सेकन्ड है० 
आर दिवेन मेफन्ड ४४६ हुआ । 

उद्ाहरण--एक इच में ३५ थूड़ी बनाने का गेयर माहम 


फरो जब कि छीडिंग स्क, फे चूड़ी की संख्या एफ इच्च में 2 है ९ 


सम्बन्धर ८ 
(४, और ३४ फा खण्ड कर दिया) * 
प्र 
22] 


(४५ ७ को १० से और १,४ को २० से गुणा किया ) 
४२४१० ..०- १२८२० 
ऊर० 22० 
ठैं॥े। # प्रढन 
उच्तर--ड्राइवर फम्टे ४०, ड्रिवेन फर्स्ट ७०, ड्रीवेन सेकल्ट१०७० 
ड्राइवर सेकन्ड २० काहुआ। .., 
उद्ादरण-*$ इश्न में एक चूड़ी बनाने का गेयर ५८ 
44७ न कर 20 “का ओ , 
». ५ दइगम्क, के चूड़ी की संख्या एक इच्च में 9 है 


चर >डाइवा पड़ा १5७, डियेगे हझल २७, डाहवा समझने: 
७५ छोर ठियने सेकना # ० दुता । 
उदाहरशग-एक टुंग मे ३८ सुडी बनती को गेधा मादुम करें 
जब कि छीटिंग म्फ, के सुटियों की रंध्या एक इंच में ६ हैं। 
सम्बन्ध _. 
(६ और ३८ का गा करदिया ) 
हू 
१६८२ 
( ६ १६ को ५ से ओर १, + का २५ से गुणा किया ) 
१७० 


३० ५ 
पु धर 99 ५ ग् 


बर्फ शाप गाइड प्र 
उत्तर--हादवर कर्ड ३णट्टियेस फर्म ६७७ ड्राइवर सेकन्ड २५ 
ड्रियिन सेकन्ड 2० हुआ | 
उद्ददरण- श!इंच को एक चूड़ी थनाने फा गेयर मालुम फरो 
जब फि छीडिंगम्क, फे पुड़ियां को संख्या एक इंच में ६४ ९ 
“'शरइच में एक चूड़ी टै। 


शक कई! 


सम्बन्ध ८... 
सम्बन्ध हे 
[224 
(६, १ की २० से और १९ ४ फो ६ से गुणा फिया ) 
4262० और ८ 
श्रटग० और न 
श्१० ६ 
श० ? २० 


उत्तर--ड्राइवर फर्स्ट १२०, ड्रिविन फर्हो २०, ड्राइवर सेकल्ड 
2५ और ड्रिविन सेकन्ड २० हुआ। 


उद्ठाहरण“-एक इं चमें ४० चूड़ो बनाने का गेयर मालूस करो 
जब फि छोडिंग स्कूके चूड़ियों क्रीसंख्या एकइच में ८४ ? 
सम्बन्ध हद, 
(८ ओर ४० का खंड करदिया ) 


9७५५० 
46४ 


“४० और ड्िवेन सेकन्ड 


बरक शाप गाठद 
से गुणा क्रिया।) 


उत्तर-ड्राइवर फस्ट ३०, डिवेन फट ७१७७ ड्राइवर सेकण्ड 
४० हुआ। 

उदाहरण-- चकी एक चूड़ी 
करो जबकि छीडिंग र्क्र, के चूड़ी की संख्या एक इंच में ८ है? 
इंच सें एक चूड़ी दे। 


9 


स्ट्र्ढं बनाने का गेयर मालूम 


(१६८ और ८ का खंड कर दिया ) 
| ८2९२१ 
२२४ 
(८, २ को १४ से और २१, ४ को ४ से गुणा किया) 
और 4 १४८५ 


| 


१२०. १०६ 
३ ७ 29 २्‌ ० 


व शाप गाइह ् 


का 
उ्तर--हाइवर फर्ट' १५०, ड्रिबिन फर्स्ट ३० ड्राइवर सेकन्ड 
१०६ जोर ट्विन सेकन्ड २० हुआ। 


उदाहदा-१२ श्च को एफ घूड़ो यनानेके लिये गेयर निकालो 
जय हि लीडिगस्क, के चूड़ी की संख्या एक इच में ८६ १ 
“ श१ृ इंच में एफ चूड़ी है। 
»« 0७ छह क्र 
सम्पन्ध८ न्न्ु 
कः नरड 
है 
(६६ और ४ का खंड कर दिया ) * 
१छछ 
४२१ 
(१४५ ४ को ५ से ओर ४,१ को २६ से गुणा किया 9) 
१४०७ आर ११२६ 


छ्८्‌ 40024 
कई # ईद 


उत्तर--ड्राइवर फर्स्ट ७०, ड्रिवेन फर्ल २७१ ड्राइवर सेकन्ड१9० 
और ड्विवेन सेकन्ड २६ हुआ। 


चूड़ी (थे ड) बनानेका टेबुल . 
जबकि-- 
लीडिंगस्क्र, के चूड़ी की संख्या एक इंच में २ है। 








॥ 























5704 कर अदा नक के 2४:33 :; "गण ”कई गा | 
ह्न' कि | ० 
+5 न 40१५ ि | छः | व्यछ । & नि 
कई के यह हिल कक 6 
मम हि ४ । रा (कि 4 १ 
हक हि, है. 5 कण हि 
गा. 96 , 9 | (िए | 9८ ८ 
, हिल ७2. >> _ डिः ) 252 
४ । कप पा लिए 
१ | ८०] | । ८ ॥ २१ २ १०४! ० १०० 
“२४० |  । ४० (रे | २६ | ११०४९ | (५० 
३५,४०२ ६० " र्‌ २५ ११५ 9० | ११० 
४; ४० । ८० श७ | २६ | १२० ४० २25 
£्‌ ! ७० १ ००! २ २० | १० ०] ३० छम 
मर | ४० | १२०; रद र्‌ । ५ । २० ल्‍ 
७ । ० 6 | २७ | २० । ६० २ ७ 
८ | २० ८6० | ग्ट २० छु० । र्‌ 200०0 
आलम ६० | ३० | ३० (६० | ९ 
ध १०० ३२ (२० | ८० (२६४ | 
१६१ २० | ११५०। ३४ (२० | ३४9 २० | १२० 
34०२ , २० ४ ! १२०। ३४ | ३० | १०६ २० | १०० 
३ ०४ दे 'र० ५० । ३६ (२० ६० | * ॥02 
१४ | र्‌० ० | छ० ' €०७ | ३७ २० । ७० घर्‌० १०० 
१६० ७०07 66० २७० ० ३ 5५ 4 | १० 
१ | रह 
६ ३० ६० | २० | ८० | ३६ [२० | दे २० १३२ 
१७ | र्‌प €० | 8० १००| ७४० | २० ८० २० १9०० 
१८ , २० | ६० | ४० | १००| 08 | ४० | २० | १०० ॥ 
पट | गए , ६६९ (४० | १००| १॥२।| ४० 5 । पू० | २६ 
० | 7० ८० | ४० | १००| ३॥४ १०० ७ ४० | २३ ५० | रै* 








शाप गा 


५० वा 


््त्जल्ड्व्सत्चर डी जी 5 


चूड़ी ( थेड ) बनाने का ठबुल 
जबकि-- 


























२४ ॥ शै२ (१२० | २० 


श्ष्य्‌ | रे० हु ह ६० | ४ (१२० २० 
१०० ३॥४ (१२० २० 


€ 
ब॒क शाप गाइड 4१ 


चूड़ी ( थेड ) बनाने का टेबुल 
जबकि-- 
दूत का मी संल्यादाइब मे ८है).. चूड़ी की संख्या एक इथ में ८ हद 
पक | [कप | | 
हि 84 हि है छू 


हू 
हूँ 
डे 
है 
है 





ह:इ 






74 
तर 
। 2 
् 
डे 





६ 
७ 
ष् 


६ 


१० 
हु 
श्रे 
श्३ 
शर्ट 
श्र 
श्ष्‌ 
१७ 
र८ ४९ 
२० 
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शेपर जाब का हिसाब 


उदाहरण--एक टेपर जाब का बड़ा डाइमेटर दें ईंच; छोटा 
डाइमेटर ४ इंच और जाव की रूम्बाई ३३ इंच दे तो बताओ कि 
एक फुट में कितना ठेपर होगा । 


(९६ )- 


५ 
। जे 
0 मम 
वि द्व 3 


४ बड़ा डाइमेटर-छोटा डाइमेटर 
चकाटेपर- जब को लव इच मे... 
की जाब की लूम्बाई इच में 


9... _. 
७95 ५८ «& टू 


है ब््लु 
है शेड 








बर्क शाप गाइड ः 4३ 


उदाहरण--०एफ टेपर जाव की लम्याई निकालो जब कि बढ़ा 
डाइमेटर ह इ'च, छोटा डाइमेटर ८ इंच और एक फूट में ३३ इंच 
टेपर ई ९ 

टेपर की हम्बाई ८ ही डाह्मेटर--छोटा डाइमेटर 


4 
.. सेल १६ 
क् ब्ड्- २ 
केअरप 
स्ड 
चोड 
क्र मन एै२ पर 
क्न नजर 
फ ल्श्शेइच 
उदाहरण--एक ठेपर जाब का छोटा डाइमेटर माछुम करो 
जद कि बड़ा डाइमेटर ४ इंच, जञाब की रूम्बाई ३३ इंच और एक 
कुट में ३३ इंच टेपर दे ? 


छोदाइाइमेदरन्बड़ाडाइमेटर--( + हर टेपरजाव की रुम्बाई ) 


+ ३३. ८ ३ 
रे ४-३ का, 72 


हर 
४--(3$१८९४१३ ) 


| हर 


क्र 


६20 
क्र 


॥ ॥ 
ख्क ० 
की 


3 
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उदाहरण--एक टेपर जाब का बड़ा डाइमेटर £ इंच, छोटा 


डाइमेटर ९ इनच और जाव की रूम्बाई १० इन्च है तो बताओ 
टूल को कितने एंगिल (कोंण) में बांधा जावेगा ९ 


फार्मूला 


उन्‍्जन्ट - पड़ी डाइमेटर - छोटा डाइमेटर 
जाव की लम्बाई इंच में&२ 
9१ नर धणएे 


१०२८२ 





डक 
99 २७ 
७१ ,१ इंच 
(१ को नेचुरल टेन्ज़न्ट में देखने से मालूम हुआ कि .१ बरा- 
बर है ५३ अंश ( डिगरी के) 


नोट--हेयर जाव का एगिल माल्म करने के छिये नेचुरल 
टेस्जन्ट का टेबुल देख लेना चाहिये जो मीलिंग के हिसाव में 
तिएए- ह। 


बर्फ शाप गाइड श्द 

















५. 8 हर लि 
विद्‌ बर्दे सटे न्‍्डडस्क, बोल्ट और नट 
* र्भ् हि ० 
की कि । 0 
हिल कि पा किम की हि कट 
ह् 2 मर हैं हरि गा | हे 
है हा ् ॥ 
के हि की की के 
| शीट 8० श्ड £ २.७६० 
पी २०. .४२५ 2 ३१४६० 
हर | रद. ६००. रहे. ४३... ३.३४० 
 शद्ध | १६ ' ७१० रह. ४ ३,६६० 
| छा१॥ह | हैं + ८२० श्र ४ ३,७४० 
शार । १३ | ६२० श्र ४ ३,८६० 
६१६ १ | १.०१० रेहें !। ४ ४०६० 
शाट ११ १०० ९॥ इ्ह ४,१८० 
ड४ । १० २.३०० । । हेड । अ.भरे० 
जद हट श्४८० ' हैठ्टे | रहे ॥. ४,८५० 
१ | 6 १.६७० | हई ३४ | ४.२८० 
श्टै 9 १८६० | रह रे ४४० 
र्ड् हि म०१० | डे | है । ४६६० 
हेड. है | ररर०॥ ४) रह. ६३८० 
हद । २४२० | रे | २३१, ६,८२० 
श _ £ २.४८०॥ ४ई | रह | ७.३०० 














कद सके शाप्र साइड 


बोल्ट और नट 





बोल्ट का. टिकी साइज बोल्ट का | नट का साइज 
क्ाद से क्वाट डाइमेदर | 
। 
॥ 





डाइमेटर इथ्यमें (छ& , इ्यमें) . इच्य में ले ठ्ध्य में 

१११. ४८ ५२ ० रथ 
१८ १2 १८ | हर 
३४ १४ ४ न 
७८ शव १:- २२६ 

१ १८ रे ३८ 

द | रे २३ ३३ 
कई । 5 हि र्‌३- ३६ 














रमन मन गनिनागाजननन मनन लीक नननी न यनान+ न स+>>+ मनन जज जनम. 











ला 


पाइप का डाइ- एक इच्चमें चूड़ी , पाइपका डाइ- एक इच्च में चूड़ी । 





मेटर इच्च में | को संख्या । मेटर इच्च में संख्या 
298 १६ / $ . श१ 
|... शे८ १६ १ से ६ तक हे 
श्र १४... ७ से १९ तक ११ 
|... से १४ बे 


न कक पक 2 अमन शशि मा तट क अमकि क बीज यु 


व्ही थे ड (चूड़ी ) की गहराई का हिसाब 


उदाहरण-एक जाबके एक इं च में ८चूड़ी बनाना दे तो गहराई 
कितनी द्ोगी बताओ ९ 


5 ३०९८०. ५ 
डी की गदराई नक्इब में चूक क् सत्ता - 
बू- रेट 
2 ण्ज ८ 
७... 5,१६० 


उत्तर--.१६० इ'च गदराई। 


उदाहरए-पएक इंच में १६ चूड़ी बनाना हैं हो गद्दराई 
कितनी होगी ९ 
खूड़ी फ्री गहराई + कक 


क्र २१५) ८ +०४५३ 
--२० 
| ८4 
८8 
5 
-# 


उत्तरु-- ०८४३ इंच गहराई | 


कह सह की चूड़ीं बनाने का हिसाव 


बन होल 


एक इ"च में जितनी भी चड़ी बनाना हो उस के लिये दिसाव 
से ऐसा गेयर निकालना चाहिये जिससे डावरके दांते उतने भागों 
में वटजावे जितने मुँह की चूड़ी चनाना हो । 


जैसे कल्पना किया चार मुह की चूड़ी बनाना है और चूड़ियों 
की संख्या एक इ'च में पांच है। अब यहां पर पांच चूड़ी वनाने 
के लिये गेयर निकाछा तो ८० का ड्राइवर और १०० का ड्रिवेब 
हुआ। चूंकि चार मुंह की चूड़ी बनाना है इसलिये ८० में ४ की 
भागदिया तो २० आया अब ड्राइवर पर २० दांते' छोड़ कर खड़िं- 
यां से चार जगह निशान लूगाया। इसी तरह ड्िविन में भी ४ 
जगह निसान छगाया पश्चात ड्राइवर और डि चेन के निशान को 
एक जगह मिला दिया ओर फिर चूड़ी काटा तो एक मुद्द की चूड़ी 
बन गई। पश्चात मशीन को बन्द कर देवें और थेड कछच को 
उसी जगह लगा रहने देवे। हाथ से बेल्ट को चलाकर ड्राइवर 
ओर ड़िवेन के दूसरे निशान को मिला दिया फिर मशीन चाह, 
' कर के चूड़ी बनाया तो दो मुँह की चड़ी वन जावेगी। इसी 
तरह तीसरे फिर चौथे निशान को मिला दिया और चड़ी बनाया 
को +ए० *ह की चड़ी तेयार हो गई । 


बर्फ शाप याइड ह श्६ 


दा ७) 





० बक शाप गाइड 


बीज नी जग अफिड >----+- 


श्ल्खश्ल्ल्य््ल्््नल्त्ख्ल्ल्ल््नल््ल््जिज्ि जज 


यनिवशल्न मीलिंग 


(१८८) 





बर्फ शाप याइड दर 


गेयर को भाग 





१ छर पिच, २ पिचसर्किठ, ३ रूटसर्किल, ४ टिप सर्किछ, ४ 
अड्ेन्म, ६ डिडेन्टम, ७ क्लियरेन्स । 
गेयरों के नाम 
स्पर गेयर, रेफ्सगेयर/इन्टरनलगेयर, एंगिल गेयर, बेबुल गेयर 
मीदर गेयर; देलिकस गेयर; रपायर्ल गेयर, बर्म गेयर, | 
कटर के नाम 


इन्ब्हल्ट गेयर कटर; एंगिल कटर; स्छिट्रिंग सा कटर, रोलर 
(पपायेल हूथ ) कटर, साइडफस कटर, इन्डमिल कटर, कीवेकटर : 


बक शाप गाइड 


दी 
ट्री 


डाइसेद्लपिच [| डी० पी० | 
परिभाषा-- पिचडाइमेटर के एक 2'च में जितने दाँते होते हैं 
उन्हे डाइमेट्रछपिच्‌ (डी० पी ) कहते हैं । 

उदाहरण-एक गेयर के दांतां की संख्या ४० दे ओर ४ इंच 
पिचडाइसेटर हे तो डाइमेट्रलपिचू बताओ ९ 
फारमूला 


>गेयर के दांतों की संख्या 
डाइमेट्रलपिच्‌ < किम 


११ च्ड ४० 

४ 

9 सन १० 

उत्तर--डाइमेट्रल पिचू १० हुआ । 
उदाहरण--एक गेयर का आउट साइज डाइसेटर ४ इंच है 

और ३८ दाँते हैं तो डाइमेट्रढ पिच ( डी० पी० ) बताओ ? 
फारमूला 
डाइमेट्रूपियू- दाँतों की संख्या+२ 


डाइमेटर 








। 


5७5. का १७ 
उदाहरण--एक गेयर का सरकुछर पिच 'हेए६्‌ इंच द्दै वो 
रद डाइसेट्रढ पिच ( डी० पी०-बताओ १ 


बर्क शाप गाइड हर 


फारमूला 
डाइमेडरड पिच- वैपकाइमडर 
#. ॑-ररए१६ 
नर 
का न ८,३७७ 
उत्तर--८ ३७७ डाइमेट्छ पिच हुआ। 
उदाहरण--एक गेयर का डाइमेटर £ इश्च दे और गेयर में 
दांतों की संख्या ४८ दें तो डाइमेट्रठ पिच ( डि० पी० ) बताओ १ 
__ दांतों की संज्य+र 
डाइमेटरल पिचर - राज, 
4220] 
है] ्ग्स् ९ 
मन ३० 
उदाहरण--एक ग्रेयर क्य सरकुछर पिच (सी० पी०) 
“२६० इच्च है तो डाइमेट्रल पिचू बताओ ? 


डाइट्मेट््ल पिच 5८ ३१४१६ 
हे पिच ( सी० पी० ) 
हे न॑-- चटाई 
२४० 
». न रेर१६ई 


उत्तर-- १९४६६ दाइमेट्ठ प्रिचू हुआ। 


द्ष्छ चक शाप गड्टाड 


हर लीड जज 
अं बट 


सरकुलर पिच (सीं०पी० ) 


परिभाषा--किसी गेयर के एक दांत के सेन्टर से दूसरे दांव 
के सेन्टर तक जितनी दूरी होती है उसे सरकुछर पिच 
( सी० पी० ) कहते हैं । ॥ 
उदाहरण--एक गेयर का डाइमेट्छ पिच ५४ है तो सरकुलर 
पिच ( सी० पी० ) बताओ ९ 
फारसला 
है. 
0 
>> ३१४१६ 


|] त्त़ हज 


99 का 


>ो)१ 


२८३ 


उत्तर-- ६२८३ इच्च सरकुछर पिच ( स्री० पी० ) हुआ । 


उदाहरण--एक गेयर का डाइमेटछ पिच १० है तो सरकुलर . 
पिच्‌ ( सी० पी० ) बताओ ९ 


रकुलर 2७9१८ 
सरकुलर पिच ८ __. ३ १४ 
डाइमेट्ल पिच 
३१४१६ 
कै कु 
ञ१ु धन 39५ १, है 


(-- ३१४१ “सरकुलछर पिच ( सी० पी ) हुआ | 


३ 
दच शार गाइद $५ 


उधत्रए- एक मेयर से दें भी भंग्या २० दे भोर ४ इच्च 
दिपु दफ्मेषर दे हो गरबुलार पिच ( सो प७ ) पगामो १ 
फाग्पूला 
३.१४१(६अटाइमेट्ट 
दरों फी संसत्या 
< है १४१६५४ 


२०७ 
ह. ने ६१८४ 
उपर-- -(२८४ ईच्च सरएुटर पिच ( सी० पी० ) टृआा। 
उद्चदरए--एफक गेयर के दोतों छी संख्या ४० दे भौर 
डशमेट्ठ पिचू १० ८े तो सखुल्तर पिच ( सी० पी० ) मताओ ९ 
३ १४९६शटामेट्रठ पिप, 


सरबुम्धर पिचु ८ 


सरकुल्टर पिधर दादों को से 
तो फो संस््या 
>>. _3:02१६११० 
४५ ष्ट 
८ 7५७८८ 
बेड रे 
श्र च्द उ.८४९४ 


उच्चर--७८५४ इच्च सरपुल्टर पिच, ( सी० पी० ) हुआ । 





नम वर्क शाप गाइड 


जनक 0 0 बीीीओ 
आज जज आज आर आज आज 0 0 # एक 


पिच डाइमेटर 


परिभाषा--किसी भी गेयर के आखे दांत को छोड़कर जो 
बुत ( सरकिल ) खींची जाती है उसे पिच सरकिक और उसके 
व्यास ( डाइमेटर ) को पिच डाइमेटर कहते हैं । 

उदाहरण-- एक गेयर के दांतों की संख्या ७० और डाइमेटरल ' 
पिच_ ४ है तो पिच_डाइमेटर वताओं ९ 


फारमूला 


दांतों की संख्या 
इसेट्रल पिच _ 
४० 
| 
ढ़ म्ड ८5. 
उत्तर--८ इथ्च पिच_डाइसेटर हुआ । 
उदाहरण--एक गेयर के दांतों की संख्या ६६ है ओर डाई- 
मेट्रल पिच्‌ ( डी० पी० ) १२ है तो पिच डाइमेटर बताओ ९ 
फारमूला 


पिच डाइमेटर--दतों की संड्या __ 
डाइसेट्रल पिच 


5 
छू 


4 हल 


चर ५2. 
ग्र दर 














बके शाप गाइड दर 


उत्तर-४५३ इंच पिच डाइमेटर हुआ। 
उदाहरणए-एक गेयर का सरकुलर पिच ३ इ'च है और 
दांतों की संख्या ८० दे तो पिचडाइमेटर बताओ ९ 


फारमूला 
पिच डाइमेटर- दांतों की सख्या * सयकुलर पिच. 
१२४१६ 
८2९ है 
३-१४१६ , 
हु २० 
है न ३१४१९ हद 
बट दि ३६५ 
उत्त--६,३६४ इच पिच. डाइमेटर । 


आउट साइड डाइमेटर 


परिभाषपा--ग्रेयर के बाहरी भाग के नाप को आउट साइड 
डाइमेटर कहते हैं ९ 
उदाहरण-एक गेयर के दांतों की संख्या ३८ दे और 
डाइमेट्रल पिच ८ है तो आउट साइड डाइमेटर वताओ ९ 
: फारमूला 
आउट साइड डाइमेटर ८- तो को संख्या + २ 
डाइमेट्रड पिच. 


ट६ बके शाप गाइड 


पिच डाइमेटर 
परिभापा--किसी भी गेयर के आखे दांत को छोड़कर जो 
बुत ( सरकिल ) खींची जाती दे उसे पिच, सरकिल और उसके 
व्यास ( डाइमेटर ) को पिच_डाइमेटर कहते हैं । 
उदाहरण-- एक गेयर के दांतों की संख्या 9० और डाइमेटरल ' 
पिच_ £ है तो पिच_डाइमेटर वताओं ९ 
फारसला 


>> ४नली टी टध 5 


पंच बहस दांतों की संख्या 





क्र बच ८. 
उत्तर--८ इच्च पिच_डाइमेटर हुआ। 
उदाहरण--एक गेयर के दांतों की संख्या देह दै और डाईः 
मेट्रठ पिच्‌ ( डी० पी० ) १२ है तो प्रिच डाइमेटर बताओ ! 


फारमूला 
पिच डइमेटर>--पीतों की संल्या 
ज डाइसेट्रल पिच्‌ 


बे शापर याइड ह्टैड 


ह॒ उ्तत-3३ इंच पिच डाइमेटर हुआ। 
उदाहरण--एक गेयर का सरकुछर पिच, | इंच है और 
दांतों की संख्या ८० दे दो पिचड़ाइमेटर बताओ ९ 


फारमूला 


दांतों की संख्या £ सरकुलर पिच_ 
पिच डाइमेदर: द् जाए इक 7 





कल जे 





० 
६३.१४१६ , न 


है छ्ड 





हे हि २० 
9. इेहषरई। 

क्र कः #£.३६५ 
उत्त--६,३६४ इंच पिच_डाइमेटर । 


ऋअउट साइड डाइमेटर 


परिभाषा-गेयर के बाहरी भाग के नाप को आउट साइड 
डाइमेटर कहते हैं ९ * 

उदाहरण--एक' गेयर के दांतों की संख्या ३८ हे और 
डाइमेट्रछ पिच ८ है तो आउट साइड डाइमेटर बताओ १ 


“फारपूला 


'आउट साइड दाइमेटर 5 को संज्या + २ 
डाइमेट्रड पिच_ 


े 
ध्ध 


सके शांत गा: 


-(.प 


८+० 
८ 


० 
८ 


११ ला £ 


उचर--५ ईंच आउट साइट ठाइमेटर हुआ। 


# 


ली 

उदाहरण-णएक गेयर के दांतों की संख्या ८ हर 
और डाइमेटल पिच, (डी० पी०) ७ दे तो आउट साई 
डाइमेटर बताओ ९ 


फारमूला 
दाँतों की संख्या +*े 
आउट साइड डाइमेटर5+ - - ००८ 
आउट साइड डाइमेटर: डाइमेटल पिच 
॒ >_ ८२+२_ 
- ७ 
है । ८8 
3 
| जःः श२ 


उत्तर--१९ इंच आउट साइड डाइमेटर हुआ । 


उदाहरण--एक गेयर के दाँतों की संख्या ३० है और सर्रक 
लर पिच्‌ $ इंच है तो आउट साइड डाइमेटर बताओ ९ 


बके शाप गाइड हर 


फ्ारमूला-- 
_> ( दावों की संख्या+२ )/सरकुलर पिचू_ 
३,१४१६ 
अ <६ ३े०्कर )2 ६ 
३,१४१६ 
श >> हरैरेहह 
. ३,१४१६ 
क्र डे ३,८१६ 


उत्तर--३,८१६ इंच आउट साइड डाइमेटर हुआ। 


गेयर के दांतों की संख्या 


उदाहरण--एक गेयर का डाइमेटर ८ इंच है और डाइमेटरल 











आउट साइड डाइमेटर- 


पिच ४ है तो दांतों की संख्या बताओ ९ 
फारमूला-- 
दाँतों की ससूया-( डाइमेटर८डाइसेट्छ पिच )--२ 
भर # (८२४ )-२ 
क्र बन ४०-र 
ऊ् सःइ८ट 
उत्तर--३८ दांत हुवे।.. - न 


उद्ाहरणए-- एक गेवर का डाइसेटर १० इंच दे और पिच डाइ 
भेटर ६ इथ है तो दांतों की संख्या चताओ ९ 


६ > 
बक शाप गाइड छर्‌ 


प्र 





सजन्‍ंपलर+ 


गेयर के दाँत की पूरी गहराई 


उदाहरण-एक गेयर का डाईमेट्रछ पिच. १० दै तो दांतों की 
गदराई बताओ १ 


फारमूला 
लू ->ररर७ | 
दांतों की गहराई इजगज बिच 
८-७ 
क्र ३० 
है के न्भ१६ 


उत्तर--२१६ इ'च दांते की गहराई हुई । 
उदाहरण--एक गेयर का डाइमेट्रठ पिच. २० दै तो दांतों 
. की गदराई बताओ ९ 





दांतों की गददराई ८ _ .+ १६४ 
दांतों की गददराई डाइमेट्रल पिच_ 
कि च्ड _२.१४७ _ 
२० 
१ बन +ण्ड्ट 


उच्चर--१९०८ इंच दांतकी गद्दराई हुईं 
उदाहररा--एक ग्रेयर का सरकुलर पिच (सी० पी०) 
३ इंच है तो दांते फी पुरी गहराई बताओ ९ 


चर शाप ग्राइड ७१ 


ल्‍्जलीलजलअणखिखि जज जल ड़ - 


गेयर के दाँत की पूरी गहराई 


उदाहरण--एक गेयर का डाईमेट्रढ पिच. १० है तो दांतों फी 
गहराई बताओ ९ 


फार्मूला ' 





% _. २,१५७ * 
दांतों की गहराई # जज कद 
». घर 

१० 
ञ् ४2 नरेरैई 
उत्तर--२१६ इंच दांते को गहराई हुईं । 


जदादरणए--एक गेयर का डाइमेट्रल पिच, २७ है तो दांतों 
, की गहराई घताओ ९ 


दांतों को गदराई ड जप ४७ 
हु हे डाइमेट्रछ पिच. 
हर झः ७ 
हम] 
5। च्ड ०७८ 
उत्तर---१*०८ इंच दांतड़ो गददराई हुई। 


उद्ाहरए--एक गेयर का सरहुलर पिचू (सी० पी०) 
३ इंचू-दै-. तो दांते कर पूरी जादराई चताओ ९ 


ब्ध् 


यड शाप मार 


परमृला[+-- 


#+> लक 


नल 5 | 
हु बन ४, ७, * 
७. ऋ.इज४. ८६ 
|] ० २५३० 
जद ५ 
उमार-++ इस दांत की गहराई 78३8 | 


उदाहरश--एक गेयर के ठति की गहराई अताओं अबर्कि 
सरकुछर पिच / इंच है ? 


दांतों को गहराई--सरकुलर पिच८.६८६ ४ 
डर नल ८ टस रू (# ़ डर 
१ मल ट् घ्‌ 7 है. हट 7 4 ट ट्र 


हह। स्लर्ष्टण्ह्‌ १ 
उत्तर-- ४२६९ इच दांते की गहराई हुई। 


०; कप 
आ्रठेन्डम ओर डिडेन्ड्म्‌ 
परिभाषा--गेयर के दांते के आधे से उपरी भांग को अडेल्डम - 
और आधे से नीचे के भाग को डिडेस्डस कहते हैं। 


उदाहरण--एक गेयर का डाइमेटल पिच ( डी० पी.) १० हद 
सो अडेल्डमू बताओ ९ 


घक शाप गाइड छ्३े 








फारमृला--- 
डाइमेट्रल पी०े 
छः... कब्ज 
। ज्१ 


उत्तर--.१ इच्च अडेन्डम्‌ हुआ। 
उद्ाहर्णु--एक गेयर का डाइमेटल पिच ( डो० पी० ) १६ है 
तो अडेन्डम बताओ ९ 


अडल्मन  पेटलपिय ी०पी०) 


9 न 
१ 
<.०६२५४५ 
उत्त---०६२६ इ'च अडेन्डम हुआ | 
उदाहर ए--एक गेयर का सरकुछर पिचू २५ ६ च है तो अडे 
न्डम बताओ ९ 


फरमुला 
अडेन्डम-्सरकुलर पिच» ३१८३ 
#.. + ,३६ ३१८३ 


का स््छ्ज्छ 
उत्तर--.०४७४ इ'च अडेन्डम हुआ | 
उद्ाहरण--एक गेयर का सरकुलर पिच.६२६ इ'च दे ₹ 
आइन्डम वत्ताओ ९ 


बर्फ शाप गाइड ७ 





9. +,०१० 
उत्तर--,०१०४ इच टियरेन्स हुआ। 
उदाइरण--एक ग्रेयर का सरकुलर पिच, २५ इच्च है तो 
छियिरेन्स बताओ | 
_ सरबुलर पिच_ 
हिपरेल्सल - 0 


क्र व डे 
क्र क्ल्० १2५४ 
उत्तर--,०११८ इश्च छियरेन्स हुआ। 
उदाह्रण--एक गेयर का सरकुलर पिच, ,८४० इच्च दे तो 


डियरेन्स बताओ ९ 


फारमूला 
डछियिरेन्सन्सरकुछर पिच.-+२० 
क्न न ,८४०-२० 


क्र ह%- कद, छियरेन्स 
छत्त--४२ इच्च छियरेन्स हुआ। 
4 


ट्रथधिकनेस 


उदाइरण--एक ग्रेयर का सरकुछर पिच .१५७ इच्च दे तो 
दृथ थिकलेस बताओ ९ 
फारमला 
दथ थिकनेस-सरकुछर पिच २ 
झ. का २४७ चर 
श्र न 5७८४५ 
उत्तर--०७८४ ईंच टूथ थिकनेस हुआ। 
कर 


बर्क शाप गाइड ५५ 





+०१० 


| 
उत्त---.०१०४ इंच छियरेन्स हुआ। 
उद्ाइटश--एक गेयर का सरकुछर पिच, ,२£ इच्च है तो 


छियरेन्स बठाओ। 


_._ सरकुछर पिच_ 
डियरेन्सल-+ कप 


है 
६3 


"दंड 
ग्तर 


उत्तर---. ०१२४ इथ्व छियरेन्स हुआ। 
उदाहरण---एक गेयर का सरकुलर पिच_ ८४० इच्च दे तो 


दियरेन्स बताओ ९ 


फारमूला 


छियरेन्स-सरकुछर पिच.#२० 


श्र 


उन्तर-- ४२ इच्च झियरेन्स हुआ। 


बे ,८४००२० 


झः ४२ 


हृथथिकनेस 


* गेयर का सरकुलर पिच .१६७ इंच दे तो 


ताओ ९ 
फारमूठा 
ः पिच#२ 
है। ए०.. हरे 
है च्फ्ट्श्‌ 
इंच हथ घिकनेस हुआ। 






बर्फ शाप गाइड डर 





क्र +,०१०४ 
उत्त--,०१०४ इ"च टियरेन्स हुआ। 
उदाइरण--एक गेयर का सरकुछर पिच, २ इृष्द है तो 
टियरेस्स घताओ । 
टहियरेल्सन.. प्कलर पिच, 


२० 
ब्ड 

क्र ०१2५ 
उपर--०१२४ इच टियरेन्स हुआ । 
उदाहरण--एफ गेयर का सरजुस्दर पिच ८४० इध्य है मो 


डियरेन्स पताओ ९ 


का 


फारमूला 
डियरेन्सस्सरुल्टर पिघ.-२० 


का कल ,<है०-०२० 
क् कु इेंने 


उपर-- ४९ इध्च टियरेग्स हुमा। 


हृथधिकनेस 


उध्एरए-एह गेयर रा सरशमर पिप १६३ ध्च् ई हरे 
टघ गिझ7 श्र बढाओं ? 
पगग्मूठा 
देप शिश्नेसस्मरइसर विच>२ 
+ऊ सर है++ के 
कम धडटड 
इफरं-- १७८६ ६४ टृघ दिरजार हुआ! । 


जद बक शाव साइट 
“ > न्‍- ७ ले सीजन फनी ली जी जी डे 


उदाहरंणा--एक गेयर का सरझुछर पिच ४६२५ इच्ये है तो 
दृथथिकनेस बताओ ९ 


हदृथथिकनेसस्सरकुटर पिच>र२ 
२१--२ 


०४% 


2. लक 
9. क# .२८९ 
उत्तर--.२८१२ इध्य दूथ धिकनेस हुआ | 
उदाहरण--एक गेयर का डाइसेट्ल पिच, १० दे तो दृथ 
थिकनेस बताओ ९ 


फारमूला 


दृथ थिकनेस-९ ५७०८ डाइसमेट्रलपिच 
१.६७०८-१० 
| १४७०८ 
उत्त--.१५७०८ इच्च टूथ थिकनेस हुआ। 
उद्दाहरण-- एक गेयर का डाइमेट्कपिच १४ है तो दूथ थिर्के- 
सेस बताओ ९ 
दूथ थिकनेस-१.४७०८-डाइसेट्रल पिच_ 
9$ सका -१४७०८-१६ 
99 न १०४७ 


उत्तर--.१०४७ इच्च टूथ थिकनेस हुआ | 


॥ 


हि 


॥ 


वर्क शाप गाइड ७ 





स्पर गेयरके लिये लाभदायक फारमला 





















ज्ञात करना है दिये गये हैं । जात कलाई पद . कारठा फासमूछा 
| डाइमेट्रह पिच. सरकुछर पिच इ्ष१ई 
॥ सरकुछर पिच्‌ 


डाइमेट्रल पिच्‌ दाँतों की सख्या दाँतों की । 
पिच डाइमेटर पिच टाइमेटर 
डाइमेट्रल पिचू. दांतों की संख्या ओर | दाँतों की संख्या+२ 
आउट साइड डाइमेटर आउट साइड डाइमेटर 
|. सं, डाइमेटछ पिचू ।__ रैष१६ 
५ लए | डाइसेट्रठ पिच 
सरकुछर पिच. | दाँती को संख्या और ३ १४१६२८पिचडाइमे० 
 । पिच डाइमेटर | दांतों की संख्या 
|. सी० परो* 
पिच्‌ डाइमेटर.. | दौँता की संख्या ओर |_ दांतों की संख्या_ 
। डाइमेट्रल पिचू | डाइमेट्ल पिच्‌ 
पिच डाइमेटर | डाइमेटर और | (डाइमेटर-'र४अडे- 
अडेन्डम .... नडम) 
आइंट साइड डाइमेटर दींतो को संख्या ओर | दांतों की संस्वा++२ 
डाइमेट्रल पिचू डाइमेट्रड पिच 
* आइट साइड डाइमेटर दाँनोको संख्या और (द्वोंको सं+२)»सो ,पी |. 
| सरकुलर पिचू .रै१८३ 








८ व॒क शाप गा३ 


ली ४४४४ तट 


स्पर गेयर के लिये लाभदायक फार्मूला 


अजीज लॉ जा लाजी आज ्ॉट >>“ 










ज्ञात करना हे दिये गयेहेँ. ... फासमूला 





सा बक िलल 


आउट वाइड हि पिच डाइमेटर और  रूपि०्डा०न ( 







;े अडन्डसम | अडेल्डम ) 
अडेन्डम .. डाइसेट्रल पिच | १ डाइमेटरल पिच ' 
अडेन्डम सरकुलर पिचू | सर० पि “रे १४१९६ 
डिडेल्डम ... डाइमेट्रल पिचू १ १४७-्डाइसेट्रल पिच 
छियरेन्‍्स...| डाइसमेट्रल पिचू. | १४७“डाइ 


छ्ियरेन्स सरकुछर पिचू.._ | सररश्पिच+२० 
दांते की गहराई | डाइमेट्रल पिचू. | २.१५७+डा” पि* 
दाँते की गहराई सरकुलर पिचू._| सी० पी ०६६८६ 
ह्व्थ थिकनेस_ | सरकुलछर पिचू | सरकुलूर पिचन९ 
टूथ थिकनेस डाइमेटर पिच्‌ १.७७३८-डी० पी० 
दांतों की संख्या डाइसेट्रल पिच्‌ (डाइमेटर+डी० पी) 
। डाइसेटर ! 
। दातों की संख्या | पिच डाइमेटर और पिच डाइमेर+डी“ पी० 
2 डाइसेट्रल 
तो को संख्या पिच्‌ डाइमेटर | (पि ० डा.2६३ १४. 
सरकुलर पिच .. सी> पी० 


जप पाप 





| 








गेयर का दांत चनाने के लिये कठर का नम्बर 









गे किक गयर थे दावों की. किलर का| गेयर की दातों की. 



































कटर का। ग्रेयर की दोतों की का 
नम्बर संख्या नम्बर संख्या 
१. १३५ से ४० तक ट््‌ | २१ से २५ तक 
श्र ८० से १३४ तक ४३ | ९१६ से २० तक 
े ४६ से ११४ तक | ६ | ९१७ से २० तक 
*ै३े | छर से ४४ तक है | ६६ से १६ तक 
३ ३४ से ४४ तक ७. १४ से १४ तक 
हैरे ३० से ३४ तक ज्डु | १३ से १३ तक 
रहसे३इ४तक | ८ | १४ से १९ तक 
४४ | २३ से २४ तक | >> 5 






























गेयर घनाने के लिये कटर की स्पीड 

कु 7 कदरका,.. दर जाय» +॒ | राद | कि । राट 
|| 

गै० आयने | के द्वाइमेटर आय- 
_इध्यर | रन ः में, पिएन, सक् 
हि हे | हड (८ | ७ | शक है ्द्छ हा 
र३े। द्ेई ३० २४७ ८ २३ हू ७५ 
३ | हर | ३६ [२८ | १० | २१ | १शऋ ६० 
४ | है | ४२ | इए श्र ३... ३१३५ १९०० 
५ इह् ॥ 

| शरे | ५ | | हे छाए (2९० 
६ लेरे। छू [५६ ३२ ११ ६६० शश३८ 


बके शाप गाइड ८९ 


डिवाइडिंग हेल 





१ सेन्टर २ थू, चक, ३ इल्डेकिंग ह्लेट, ४ दोछ नम्बर, ६ 
डिभाइडिंग ्टेड, ६ इन्डेक्सिंग क्रेक पिन्न्‌ , ७ ब्लेड | 

डिवाइडिंग देड के अन्दर एक ४० दांते का गेयर दोता है 
जिसके फलस्वरूप से क्रक पिन्‍न्‌ को ४० चकर घुमाने से थूचक 
एक चफ़र धूमता दे। इल्डेक्सिंग प्लेट में क्रमशः अधिकांश 
द्ील द्वोते हैं जो गेयर के यनाने में ड्वाइडिंग करने में सद्दायता 


करते दें । 
इन्ड क्सिंग प्लेट का हिसाव 
उदाहरण--एक ग्रेयर में १० दति बनाने के लिए ऋष 
पिल्‍्न्‌ को कितने चक्कर घुमाया जावेगा ॥। 


(ट्िवाइडिंग हेड का सम्बन्ध बराबर दोता दे अन्दर का, 
किला आग आए जय पाले दाँतों की संख्या) 


( £ का दोल नम्बर नहीं है इसलिये ८ और ४ को किसी एक 
संख्या से गुणा कर देना चाहिये जैसे ३ से गुणा कर दिया ) 


ये शाप गाइड ८३ 


'अब इस तरद नीचे की संख्या दोल नम्बर और ऊपरका द्ोलकी 
संख्या हुआ। शुणा फिसी ऐसी ही संख्या से करना चाहिये 
ताकि द्योल नम्बर फ्रट में मिल सके। अब २४ में १४ का भाग 
दे दिया ) 
१४/१३(१ चक्कर 
६. द्वील की दूरी 

अब फ्रेक पिन्नू फो १५ नम्वर होल पर रख कर क्रंक पिन्‍नू को 
एक चक्‍्फकर और ६ द्वोल की दूरो पर एक एक बार घुमाकर दाते 
काटने से गेयर में २५ दति' वन जावेंगे। 

उदाहरणए--फल्पना किया एक गेयर में ३६ दांते बनाना है । 


सम्बन्धन ४० 
न्धरू २ 
रेई 


बन 


६46] 
4 अब यहां पर १० और ६ को ३ से गुणा कर दिया /» 
-(2% ३ 
8 »३ 
व -३९.. 
श्ड 


> १; 


बर्क शाप गाइड धर 


जेल्डजचिडजिलिलजल अल च्च्जल्‍जज जल लत जी ल्‍जज कल 


साधारण दांत बनाने का टेबुल 
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डिफू सिंयल इन्डेक्सिंग छारा गेयर 
बनाने का टेबुल 





१ गेयर आन स्पिन्डछ, २ गेयर आन वर्म, ३ होल नम्ब७ 
४ फस्ट गेयर आन स्टड, £ सेकन्ड गेयर आन स्टड, $ हो 
नम्बर दूसरा, ७ आइडलर | 

नोट-- जब किसो गेयर के दांतों की संख्या ऐसी आती दे जो 
फिसी भी होल नम्बर पर ठीक ठीक नहीं डिवाइड होती दे ववे 
डसे डिफ्रे सियल इन्डेक्सिग द्वारा बनाते हैं। ऊपर गेयर बांधने की 
विधि दिया गया हैं और आगे टेबुल में दिया गया दे कि कितने 


ल्‍क 
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दांते के छिय्र कहां पर कौन गेयर लगाये जाते हैं । 
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स्पायल गेयर का हिसाव 


जिस सरद टरनमिंग। लेद ) मशोन भे छीडिंग स्र, दोता है 
उसी शरद मीलिंग मशीन के स्टाइड फे नोये भी द्वोता है जिसे 
गाइद क्र, फहते हैं। जिसके चूड़ियों फी संख्या एक इथ्य सें 
दो, चार, छः, द्ोती €ैं। परन्तु आजकछ अधिफ समय से 
गाइड क्र, फे एफ इच्च में चार चूड़ी की मीलिंग मशीन बनती 
आ रहो है जिसके फटस्परूप से दो और छः चूड़ी की मीछिग 
मशीन संयोगवश कहीं देखने फो मिलती दै। पर्योकि अब दो 
और छ; चूड़ी फी मशोन फा धनना बन्द धो गया दै। 


स्पायल काटने का फारमूला-- 
ये चढरमें छीडकी टस्पाई इच्यमें?माउडखथ, के एक इंचकी चूड़ी 
दिवाइदिगद्ेढ फे अन्दर के मेयरके दातों की संख्या 
गाइड छकके एक इंच में ४ चार चूड़ी और डिपाइडिंग द्ेड 
के अन्दर के गेयर के दातों को संख्या ४० दे । 
/. फारमूठा > _. दीड की रम्बाई इच्द में”छ_ मेंछ हुआ || 
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हर यके शाप साइड ््ि 
स्पायल के लिये गेयर बांधने की विधि 
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१ गेयर आन वर्म, २ फर्स्ट शेयर स्टड, ३ सेकन्ड गेयर 
स्टड, ४ गेयर आनस्क, । 


उद्दाहरण--एक स्पायर्झ का छीड २७ इश्च है तो बताओ 
कितने दांते के गेयर और कौन कौन से होंरे ९ 


फारमूला 


गेबर का सम्बन्ध - -छीड को लम्बाई २ ७ 
४० 





यक शाप गाइड ६५ 
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. (६ ६ को किसी एक संख्या से और ३, २ को किसी एक 
उध्या से शुा फर दिया। जैसे-- ६, ४ को ८ से और ३५ ३ 
को १६ से गुणा कर दिया ) 
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नर ४८ 
४० ! हृशा 
उत्तर-गेयर आन वर्ग 


७२, कर्स्द स्ह्ड सैफेन्ड 
ग्ेयर स्टड ४८, भौर गेयर पर ४ फर गेयर स्टड ४० 


उदाहररा-एक साय छीर ५, ३२ दांते का हुआ। 


व है तो 
गेयर निकाछो १ डे की छम्बाई १६ इंच 
गैयर का सम्बन्ध < 
॥ सम्बन्ध ८ जुआ 
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हद वर्क शाप गाइड 
है ( १६ और १० खण्ड कर दिया ) 
४२८७ 
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४२९६ अर ४२२० 
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स्टड ८० और गेयर आन स्क्र, ४० दातें का हुआ | 
उद्ाहरण--एक स्पायर्े का छीड ४३ इच है तो गेयरों के 
दांतों का संख्या मात्म करो ९ | 
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डी जा अऑॉज अली जी जलन जी नी जा टी -ै- ४४० जै हरी 
च्स्, 


टुइस्टडिल बनाने का टेबुल । 
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बक शाप गाइड श्श्७ 


जज > -- >> ऊंट लेके, ७०5 तप+ 


कीबे ( चामीघाट ) का हिसाब । 


उदाहरण--एक शाफ्टका डाइमेटर ३ इंच है ता बताओ कीये 
( चाभीघाट ) बनाने के लिये चौड़ाई कितनी दोगी । 


फारमूला 
कीवे फी चौड़ाई - डाइमेटर 2८३८ 
३. ब्रज 
हद 
क्र घन छ७१ 72 
उत्तर--,७७१ ईच चौड़ाई दोगी। 
उदाहरण--एक शाफ्ट का डाइमेटर ५३ इंच है तो कीये की 
चौड़ाई बताओ ९ 
कीधे की चौड़ाई ८ डाइमेटर 2७८ 


क्र 


क्र 


| ॥ |_॥ 


क्र जन ईई अडप 
७9. का जी मेहर 
| न्देइद 
ब्न्श ४७८ 


उत्तर--१- ४७८ इध्व चोड़ाई हुई। 


उदाइरए--एक शापट का डाइमेटर ५ इच्च दै तो बताअं 
कि ये किनना गदरा यनाया जादेगा ९ 


१३८ चक शाप गाइड 


नीला ला अजीज जी जी ली जी जा ०५ + ० न >> खिजजी वजी अल कि  ल जी ड ज ड ४४ 


फारमूला-- 
की वे की गहराइ ८ डाइमेटर » ह#ह 


ड्ड ह्‌ ९ त्र्च 
पा चै 
हा ड़ 
छ 
न्‍ . एश्८४ ? 


उत्तर-- ४२८५ इच्च गहराई हुई । 


उदाहरण--एक शाफ्ट का डाइमेटर ४३ इच्च है तो बताओ 


कीबे कितनी गहरी होगी। ह 
कीवे कीं गहराई 5 डाइमेटर चर 
हे छच्ध #े डए . 
प् छ् & हज 
+>.. चोद 
३३४ 


व 


'उत्तर-- ,३६४ इज कीवे की गहराई हुई। 


बर्फ शाप गाइड 


हाँबिंग 





९ सरटिकल दैन्‍्डछ, ३ हावकटर, ३ गेयर सिन्ड, ४ भर- 
५! ह 
टिकछ. अटोमेटिक, ४ ओवर आम॑, ६ राउन्ड स्डाइड, 
७ क्राल हैल्डल । 


१३८ 


पा अत अजीज >ी हा 5४ 


वक श. 


बना ीलन डाज 


फारमूल 
की वे की गहराइ ८ डाइमेटर 


न व 


ठोीप 


त. ,एग्ट४) 
उत्त-- ४२८४ इथ्च गहराई हुई । 


उदाहरण--एक शाफ्ट का डाइमेट 
कीबे कितनी गहरी होगी । 


कीवे कीं गहराई ८ डाइमेटर च्् 
व ४8३ ३ दुई 
च्द नप >< चर 

>८ हि: ही 

६० 

रः. ३६७ 


'उत्तर-- ,३६४ इच्ज कीचे की गहराई हुई । 


वक शाप गाइड. * श्पर्‌ 


उदाहरए--एक द्वाविंग मशोन के राउन्ड स्लाइड के गेयर फे 

दांतों डी संज्या ३० है और एक ४९ दांतों का गेयर बनाना है 
थे छ्ोन ३ से गेयर कितने कितने दांतो' के छगेंगे। 

* सम्बन्ध ८ डर 

यदि ४६ दांते का गेयर, गेयर आनवम में और दोनो गेयरो' 

है बीच कोई कोई भी आइडछर डा देवें जो उसमें डग सके 

वो४६ दांतो' का गेयर बन ज्ञावेगा। परन्तु जब॒यहद्द गेयर न 


निम्नलिखित क्रियानुसार गेयर निकालना चाहिये। 
सम्पन्ध 5 ३5 ४ 
(४४५ और ३० का खंड कर दिया ) 
बढ आओ 

&, १० को किसो एक संख्या से और ४, ३ को किसी एक 
पंझ्या से गुणा कर दिया। 

जैसे-- 

कौ २ है$ और ३» ३३ 
नल चोबभ. ». हैंई 
उत्तर-गेयर आन स्पिन्डल ६०, फट गेयर स्टड १० ०, 
पेकन्ड गेयर स्टड ६० और गेयर आनस्लाइड ३६ दांते का हुआ। 

उदाहरण-- एक गेयर में ८० दाँते बनाना है जब कि राइन्ड 
जा के गए को को संख्या ३० है तो गेयरो' के दांते 
बालुम करो १ 

सम्बन्ध ८ ६६ 


घ 


१४० चफे शाप गाइट 
हाविंग द्वारा स्पर गेयर बनाने की विधि 
(२६ ) 


&-.--.>++++ 








का, 


१ गेयर आन स्पिन्डल, ९ फस्ट गेयर स्टड, ३ सेकन्ड गेवर 
स्टड, ४ गेयर आन स्छाइड ड्राइवर । | 
जिस तरह मीलिंगमशीन के डिभाइडिंग हेड के अन्दर ४० 
दांते का गेयर होता है। उसी तरह हांविग मशीन के राउत्ड 
स्लाइड के नीचे ३० या ६० दांतो' का गेयर होता है जिसके 
फलस्वरूप से स्पिल्डल कौ ३० या ६० चक्कर घुमाने से राउत्ड 
स्लाइड एक चक्कर घूमता है इसलिये गेयर का सम्बन्ध निम्न 
लिखित हुआ. ' 
सम्बन्ध 5- "ये जाने वाले गेयर के दातो' की संख्या 
एडन्ड स्लाइड के गेयर के दांतों की संख्या 


बक शाप गाइड 


१४१ 

उदाहरए--एक दविंग मशोन के राउन्ड स्लाइड के गेयर के 
दांतो' की संख्या ३० है और एक ४ दांतों का गेयर बनाना द्दै 
तो फौन २ से गेयर कितने कितने दांतों के लगेंगे। 


सम्बन्ध ८ ईुंड 


यदि ४१ दांते का गेयर, गेयर आनवम में और दोनो गेयरो' 
कै बीच कोई कोई भी आइडछर छगा देवें जो उसमें छा सके 
तो 8१ दांतो' का गेंयर घन जावेगा। परन्तु जब यद्द गेयर न 
मिले तो निम्नलिखित क्रियानुसार गेयर निकालना चाहिये | 

सम्बन्ध ८ ३३ ः 

(४५ और ३० फा खंड फर दिया ) 
बढ ऑओ 

६, १० फो किसी एक संख्या से और ४, ३ फो किसी एक 

संख्या से शुणा कर दिया। 


जैसे- 





कोन के ३४ और ३२२३ 
हो क्र 37 
उत्तर-गेयर आन रिपन्डल ६०. पम्द गेयर ॥टड १०० 
सेकन्द् गेयर स्टड ६० और गेयर आनरलाइइ ३३ दाते का हुआ। 
उदाहरणए- एफ गेयर में ८० दाँते बनाना ५ जय दि राझ्ड 
स्टाएड फ गेयर के दोतों' फो संस्या ३- ई सो ग्रेयरों' के इसि 
गाठुम करो ९ 
सम्बन्ध ८ $६ 


१७२ वर्क शाप गाइड 





( ८० और ३० का खंड कर दिया ) 


$) 


देंज ह डे 
१६ १० को £ से और ४; ३ को २० से गुणा कर दिया। 
365 ४६७४७ और हि 


पज्‌्0० 


24 


॥ै 2 


99 द्द्ठ 


उत्तर-गेयर आन प्पन्डछू ८०, फस्ट गेयर स्टड ४०, सेकन्ड 
गेयर सटड १०० और गेयर आन स्छाइड ६० दांते का होगा। 


ज्दाहरण- एक दांते ८८ का गेयर बनाना है जबकि राउत्ड 
स्लाइड के गेयर के दांतो' की संख्या ६० है ९ 
सम्बन्ध ८ ६६ 


हूठ 


( ८८ और ६० का खण्ड कर दिया 


१9. 9८ हृ हि 
( ११ १० को ४ से ओर ४, ६ को १० सेगुणा किया ) ' 
वेढ ६ रू ओर ई 2 


पथ ० 
णज्ठ ९६ | ६० 


उत्त- गेयर आन स्पिन्डल ४४५, फट गेयर स्टड £० , 
सेकन्‍्ड गेयर स्टड ८०, और गेयर आन स्लाईड ६० दांते 
का हुआ । 


उदाहरण--एक गेयर में ५० दाते वनाना है जबकि राउत्ड 
स्लाइड के गेयर के दांतो' की संख्या ६० है । 

सम्बन्ध 5 हद 
( ४० ओर ६० का खण्ड कर दिया ) 


दर 3 जे 
द् 


दर प्‌ | 


श्घ्३ 
हा लिजिज--. 
ई३ ४ | और ३ » ३६ 
१ हर झट 
गे गेयर झान सिन्डल ५४०, फल्‍्ट गेयर स्टड ४०, 
गेयर 


यर छझूड ३२ ओर गेयर आन स्लाइड ४५ दत्त 
द्राहुआ | 


१४७४ चक शाप गाइड 


टली तौर ५७ न ता 25.०) शा कील पक पक मल 


जज -ज जी जीजा ली जज + 5४ 


स्परगेयर के लिये गेयर बांधने का टेबुल । 
जबकि -- , ह 
राउन्ड स्लाइड के गेयर के दाँतों की संख्या ३० हैं. 








पु 


दांतों की संख्या 
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ऐड 
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स्पिन्डछ 

० फस्डगेयरटड | > 

ण्ढ पर 




















नण 
नप्ण 
०८ 
*शी) 
न्प्ण 
० 
नप्ण 
० 
ल्‍>गः 
0 


५ रे० | ६0० | २० । 
रे ३० | ६० २० [१०० / २४ ७२ | ४५ | ३० ६० 
हा ३० | ६० | ४० [१०० | र्र #€० | ३० | ३० ६० 
है. ३० &० ७० [१०० | ६। 9४२ ३० | ३० ६० 
६ | ३० | ६० | ४० [१०० । २७ | जे | ३० | ३० | ६० 
हि + 

८ | रेर | ६० | ४० १०० | २६ | रं८ ३० ३० | ६० 
६ | ४४ | ५० | २५० | ७५ | दहे० | ३० | ४० : छें० | ४० 


२१ | एप | दे० ३० ६० 
३२२ | ४० | ४० | ६० | ४४ 
। हेड ४० | £० ! ६०. | णए्श्‌ 
प३ | घर | ६० | ६० (१०० | ३४ | २१ | ३० | ४० | ६० 


; १० | हरे० | ४७० | ७० [१०० 



































१४ । ४२ | ४५७ | ४० १०० /»/ ३४७ ७० १०० | ४० | ३० 
१० प्‌ | ३० गण | र | ३६ ॥ 26 जु० छ० ३० 
ड््‌ गा | डर ५ 2० १०० ! ३७ | छड | ३० | हे० |! ह० 
बिक ॥ 58:04 | ३० | £६ 
प ७५४ 3 है हक ३७० ह # 3 ३ 
१६ . ७६ ् ५ | 0:70 ३० | ३२६ | २ | ६० | 47५ ३० 
अर द्‌ ० | दहैं० | ६० | ४० ६० | ३० । ३० | ४५ 
डे ८ -. रह हे ५ | ञ 
; 5 ॥ हल | २. हु । ० (१ ८२ | ३० | ५४% १०० 
बे हु जल कह डर | हर ८ | ४० ० | 
* हद जज ३० ६० | ४३ ८६ ३० छू० १०० 

















: सोयर के लिये गेयर बांधने का टेब्ुुल।| 


कि-- 


ई० | ६०. ४० | ४० | ७६ ६० ६० | ४० | ३० 
८६ ७६ ६० ८० | छ७ । ११ | ६० | ७०७ | ९० 
ईर्‌ हू ६०. ४० | ४६० | उ८ट ६५ | ६० ६० | ५०७ 
4३ | (३ | ३० ४० | ८० | ७६ ७६ | ३० | ३० | ६० 
१४ | ६० ७५ ० | ८० ८० | ८० | 3९ ४० | ४० 
५१ ४१ | ३० ४० ' ८०. ८१ छ५ | ४० | ६० ६० 
४६ | ७० | ६० ४० | ४० ८२ ८२ ३० | #० क्‍ 


४८ ६८ ३० ३० | ६० | ह 
४६ ६६ | ३०. ३० ६० | ८५ | ८५ ७१ | ४० ४० | 
ई है? [७४ ४६० | ४० ८ह | ८६ | ३० | ० | ४५ 


-*. 
& 
ड्श्त 
न 
थ 
श 
0 
० 
श 
0 
0 
न्प्ण 
ज्प्ण 
[] 
ण्ट 
० 
0 
हर 






































ई७ | ६७ ३० | ४० | ८० | ६३ ६२ | &० ६० | ४० 
4९ [६० | ४० | ४० | ६४ | ४७ । ६० | ८० | ४०७ 
(५ | ४६ ३० | है० | ४० | ६६ | ६४ | ७१ | ५० ४० 
हि ४३ | ७६ (६० : ४० | ६६ | ८० | ७२ | ६० | ४५ 
+5१ | ७१ | ६० $० | ६० | ६७ . ६७ | ३० | ४० ८० 
हु [है [७६ | ६० | ४० | 8८ | ७० उर 6 ७० ४० 
रे | ७३ | ३९ | ४० ८० | ६६ (४ | ६० | ६० | प्र 
हुए [४ (३० | ४० | ८० (९०० | ४० | ६५ | 2० | 








९ भाइन्डिज्न छीछ, २ स्पिल्डछ, ३ मोटर, ४ सेन्टर, ५. अटोरे 
दिक स्टापर, ६ अटोमेटिक, ७ रीभर्स, ८ छांगीचूंज, ६ अटोमेठिव 
१० स्टोपर, ११ जाव रीमसे, १२ मोटर स्टारटर। 


है 


स्पर गेयर के लिये गेयर बांधने का टेबुल । 


अमकि-- 
सउन्द स्लाइड फ्रे ग्रेटर फे दांतों की संख्या ३० है | 





; [६ ९ ३ ३ 
| 8 [१० [४० ३० ६६ ४४ ३० ४२ 
४५६ | ४५ | ५० | ५० ३० है द्छ है ६० 
४६ | ४६ | ३० | ४० (५० ६2 


० 
च्ण 
हक, 
है] 
८408 
[] 
न्प्फ 
(] 
7 
ब्ड 
रई 


डू० 
3. कल 2 
हे | 2३ (६० 4० | है? (७५ | ४५० ३० | ४ 
४0 | 2४ | ६० ; ६० | ३० | जे | ४७ | ४२ | ५० 
५ ४० | *० | दै० (७७ | ४५ (५४० | ७० 
4६ | ४२ | ४५ | ६? | हे? | एड | हर | ३० | ४५ 
] 




















६३ | ६१ | ६० | 5० | ३० | ८३ | ८३ | ४० | २७ 
ई२ । ६० ६० | ६० | ३० | ८४ | ४२ | ३० | ६० 
$३ | ४२ | ३०। ४५ | ३० | ८४ | ४३१ | ३० | ४० 
है४ | ४८ | ४४७ | हैं? | ३० | ६० | ६० | ३० | ४५% 
है; | ४२ | ६० १०० | ४० ल्‍ प्र | ३० | ६० 














स्पर गेयर के लिये गेयर बांधने का टेवुल | 
जबकि -- 
राउन्द्र स्‍लाए के गेयर के दांतों की संख्या 5० है। 








की संख्या 


दर 
हि 
4२ 
































। |. दे० ,१०० २० | २० | २६ | ६६ ; ७४ ४० | 

। है हेैं० (१०० ' २० |१२० | २७ ४७ | ७६ | ६० | 
३ (२० | छू २० घ्द० दे श्प्ः | ० | ७९ छ० | 
४ | २५ | ६७ | २० [१०० | २६ | प८ | ६० | ४० | 
६ | २४ | ८६ , २० ४० | ३० | ७५ | ६० ४० (१ 
७ ३५ | ७९ , २० | ८5० | ३१ , ६२ ! ६०:| ४० 
८ २० | ७५ | ३० | ६० | ३२ | ४० | ६० | ८० [१०० 
६ | ४ | ७५७ | २० | प०७ | ३3३ | ६६ ( ६० | ४० 
१६० | ३० | दै० २< | ७६ | ३४ , ८६ | ७५ ३० 
६६१ | भप १०० | २० | ६०७ | ३४ | ३०३ | ७६ | €० | ४० 
१२ । ६० [१०% २३० | ६० | ३5 | 8० | ७५ | ४० । पः० 
श्३ | ६५ न र< | ७५ | ३७ । ७४ | ६० [| ४० [| ८० 
१४ | ७० १०० | २९ | ७६ | श८ | ९७ | ६० | ४० | ८० 
37 | ४४ | हैं० | २९ | छह | ३६ | छ८ | ६० | ४० | ८० 
१4६ | ८5० [१०० | २६९ | ७५ ॥ ४० | €० | ६० | ४० | ४० 
१७ | पर [१०० | २९ | ७४ | ४१ | ७२ | ६० | ४० | ८० 
पे८ | ६० ०० | २६ | ७६ | ७२ [१०९७ | ७४ | ४० | छ० 
3१६ | हैए | ४० | २० छप््‌ | ४३ |, ८६ | ६० ६०४० | ८० 
२० | ३० | ७४ | ४० | ८० | दृदू | ४३ | ४० | ८० 
२१ | इ५ | ७६ | ३० | ४० | ४६ | ७६ | ६० | ३० | ३० 
रेर | पर | छू ३० | ६० ! ४६ | छ६ | ६० | ४७० ६ ८० 
रेदे [४६ | है० | २७ | छह | ४७७ | ६७४ | ६० ५ ४० | ८० 
रे४ | दै० | ७६ [४० | ८० | एप | ८० | ७& | ३० | ४० 
रर | ४० | दं० | ४० । घर० । ४६ | ३६ । ६० । ७0० | ५० 





ह। 


( १४० ) 
एक मिनट में छ्लील के स्पीड का 
सरकुमफ्र नस फिट में । 


ट्ढ और कटर ग्राइन्डिड्डः ज्- ४६४०० से 8६००० तक 


स्लेन्डिकल । “+ €*<००० , १४०० » 
इन्टरनलछ 9. “: २००० 9 ६००० 9» 
सरफेस 7) जा ४००० ,, ६००० % 
भसाइफ 39 जा देर०० | ४४०० + 
० मन का 9. 4००० % 
रबर १9 “ा ६००० ) १६००० % 


मेड, 
“मल 
हे 


कण 


